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1. Wprowadzenie

1.1. Symbole

Przed uzyciem generatora Sonic Blaster przeczytaj niniejszg instrukcje obstugi, aby zapoznac sie z urzadzeniem. Zapewni to
bezpieczng i poprawng obstuge.

Znak ostrzezenia elektrycznego wskazujacy na wazng informacje zwigzang z obecnoscig zagrozenia, ktore
moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym.

Znak ostrzezenia, wskazujacy na wazng informacje zwigzang z zagrozeniem,
ktore mogtoby spowodowac uszkodzenie lub niewtasciwe dziatanie urzadzenia.
@

l Znak informacyjny, wskazujgcy na wyjasnienie istotnych cech i parametréw urzadzenia.

1.2. Bezpieczenstwo

Nalezy przestrzegac krajowych i branzowych przepiséw bezpieczenstwa podczas montazu i eksploatacji.

Podczas pracy generatora, niektore jego czesci moga znajdowac sie pod niebezpiecznym dla cztowieka
napieciem. Niewtasciwe lub niezgodne z przeznaczeniem zastosowanie urzadzenia, moze stwarzaé

if zagrozenie dla oséb obstugujacych, jak rowniez grozi uszkodzeniem generatora.
—

W przypadku niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania generatora uzytkownik
ponosi petng odpowiedzialnos¢ za zaistniate zagrozenie bezpieczenstwa jak i powstate uszkodzenia.

Eksploatacja uszkodzonego urzadzenia moze skutkowa¢ niewtasciwym dziataniem zabezpieczanego
obiektu co moze prowadzi¢ do zagrozenia zycia lub zdrowia

Wiasciwa i bezawaryjna praca urzadzenia wymaga odpowiedniego: transportu, przechowywania,
- montazu, instalowania i uruchomienia, jak réwniez prawidtowej obstugi, konserwacji i serwisu

Montaz i obstuga urzadzenia moze by¢ wykonywana jedynie przez odpowiednio przeszkolony
personel.

—

c € Urzadzenie spetnia ogélne warunki bezpieczenstwa eksploatacji, posiada oznakowanie CE.

Niniejszego urzqdzenia nie wolno usuwac wraz ze zwyktymi odpadami domowymi.
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2. Informacje ogolne

Generatory SONIC BLASTER Plus typu: SBP520, SBP320, SBP220, SBP230, SBP240 przeznaczone s3 do pracy w
Srodowisku przemystowym jako element sktadowy maszyny do realizacji technologii ultradZzwiekowych.

Generatory Sonic Blaster Plus posiadajg nastepujace cechy funkcjonalne:

- 7” dotykowy panel sterowania;

- Kontrola dostepu uzytkownikdw: operator, administrator, serwis;

- Kontrola 34 parametrow zgrzewania takich, jak: moc czynna zgrzewania, czas zgrzewania, amplituda sy-
gnatu wyjsciowego;

- Pomiar i wizualizacja parametrow procesu technologicznego w trakcie realizacji cyklu zgrzewania;

- 10 predefiniowanych procesow zgrzewania;

- Autodiagnostyka zgrzewarki oraz ultradzwiekowego uktadu drgajgcego;

- Funkcje zabezpieczenia uktadu ultradZzwiekowego;

- Edycja nastaw funkcji zabezpieczeniowych;

- Synchronizacja z zewnetrznym sterownikiem procesu technologicznego za pomocg interfejsu dwustano-
wego;

- interfejsy: RS485, Ethernet, USB.

Rys.1. Widok generatora Sonic Blaster Plus

Zaleca sie konsultacje z producentem odnosnie mozliwosci wykorzystania generatora w konkretnej maszynie

[ ]
l realizujgcej technologie ultradzwiekowa.

Generator SONIC BLASTER Plus przedstawiony na rys. 1 wykorzystuje cyfrowo sterowany przeksztattnik energii, sktadajacy sie z
prostownika oraz falownika, ktéry generuje na wyjsciu sygnat napieciowy o regulowanej amplitudzie i regulowanej czestotliwosci.
W celu stabilizacji mocy czynnej pobieranej przez obcigzenie zastosowano nadgzng regulacje amplitudy i czestotliwosci sygnatu
wyjsciowego.

Generator SONIC BLASTER Plus posiada duze mozliwosci konfiguracyjne dzieki zastosowaniu w nim systemu programow zgrzewania.
W urzadzeniu dostepne jest 10 programoéw zgrzewania, ktérych nastawy decydujg o przebiegu procesu zgrzewania.
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Urzadzenie spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady Europejskiej:

Dyrektywa Opis

w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do
2014/35/UE udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania
w okreslonych granicach napiecia.

w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do

2014/30/UE
130/ kompatybilnosci elektromagnetyczne;.
W sprawie stosowanie niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym
2011/65/UE _ p ‘ y p y J prze yczny
i elektronicznym
Norma Opis
PN-EN 61010- Wymagania bezpieczenstwa elektrycznych przyrzagdéw pomiarowych, automatyki i
1:2011/A1:2019-04 urzadzen laboratoryjnych. Wymagania ogdlne.

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) Cze$¢ 6-2: Normy ogdlne. Odpornosé

PN-EN IEC 61000-6-2:2019-04 B .
w Srodowiskach przemystowych.

PN-EN 55011:2016- Urzadzenia przemystowe, naukowe i medyczne. Charakterystyki zaburzen o czestotliwosci
05/A2:2021-08 radiowej. Poziomy dopuszczalne i metody pomiaru.
Dokumentacja techniczna oceny wyrobdw elektrycznych i elektronicznych z

PN-EN IEC 63000:2019-01 L . . . - .
uwzglednieniem ograniczenia stosowania substancji niebezpiecznych

CE Urzadzenie spetnia ogdlne warunki bezpieczenstwa eksploatacji, posiada oznakowanie CE

3. Sposdb instalacji

Generator SONIC BLASTER Plus moze by¢ zainstalowany w pomieszczeniach zamknietych, odpowiadajgcych ogélnym warunkom
dotyczacych budynkéw oraz eksploatowany w normalnych warunkach mikroklimatu $rodowiska pracy (temperatury efektywne
0+452C, wilgotnos¢ wzgledna < 75% przy temp. 202C).

Urzadzenie nie moze by¢ zainstalowane w pomieszczeniach o oddziatywaniu zragcym, duzym zapyleniu oraz w strefach zagrozonych
wybuchem. Urzadzenie powinno by¢ zainstalowane w pomieszczeniu posiadajgcym sprawng instalacje wentylacyjna.

Generator ultradZzwiekowy powinien by¢ ustawiony w sposdb umozliwiajacy doptyw powietrza do otworéw wentylacyjnych.

3.1. Dotaczenie do sieci energetycznej

Dotgczenie generatora SONIC BLASTER Plus do sieci energetycznej nalezy wykonywac przy uzyciu przewodu zasilajgcego
dotgczonego do generatora. W przypadku koniecznosci wymiany przewodu, nalezy stosowaé fabryczne przewody zakoriczone
wtykiem IEC C19 o przekroju zyt co najmniej 1.5mm2. Na zyczenie klienta, mozliwe jest dostarczenie przewoddw zasilajagcych o
dtugosci 2m, 3m lub 5m.

A { Nalezy zapewni¢ wiasciwe okablowanie gniazda zasilajacego generator, co przedstawiono na rysunku 2.

| \/Pf\
Gy

Rys. 2. Zalecane okablowanie gniazda zasilajgcego.

N
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W wypadku koniecznosci przedtuzenia potfaczenia zasilajgcego nalezy stosowaé przewdd 3-zytowy o
przekroju zyty nie mniejszym niz 1.5mm2 (2.5mm?2 dla SBP520) oraz gniazdka i wtyczki sieciowe wyposazone
w bolec uziemiajacy, przeznaczone do pracy z pragdami nie mniejszymi niz 16A (32A dla SBP520).

3.2. Potaczenie z uktadem drgajacym

Potgczenie generatora SONIC BLASTER Plus z uktadem drgajgcym powinno byé wykonane wytacznie przy uzyciu fabrycznego kabla
potaczeniowego wysokiego napiecia, zwanego kablem WN, dostarczanego w komplecie. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek przerdébki
kabla WN lub jego ztacz. Dtugos¢ kabla WN nalezy wyspecyfikowaé przy sktadaniu zamodwienia. Jezeli kabel WN dotgczony do
generatora ulegnie uszkodzeniu lub jego dtugos¢ okaze sie nieodpowiednia dla danego zastosowania nalezy zwrdci¢ sie do
producenta o dostarczenie nowego kabla WN, co realizowane jest za dodatkowg optata.

FFB.1S.405.CTACA47 firmy LEMO przeznaczong do wspotpracy z gniazdem typu LEMO ERA.1S.405.CTL. Uktad
drgajacy musi by¢ wyposazony fabrycznie w gniazdo tego typu. Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek
przerdbek gniazda oraz stosowania przewoddw posredniczacych.

j Kabel WN, tgczacy generator z uktadem drgajacym, zakonczony jest wtyczka wysokonapieciowg typu

3.3. Dotaczenie linii sterujgcych karty wejs¢-wyjs¢ SBE1

Generator SONIC BLASTER Plus wyposazony jest w karte wejs¢-wyjs¢ SBE1. Karta wejsé-wyjs¢ jest modutem rozszerzajgcym
mozliwosci generatora ultradzwiekowego Sonic Blaster Plus. Karta posiada ztgcze wejsé-wyjs¢ dwustanowych DB15F, ztgcze wejsé-
wyjs¢ analogowych DBIF, ztgcze RJ45 RS485 MODBUS RTU oraz ztgcze RJ45 LAN/ETHERNET.

3.3.1. Wejscia-wyjscia analogowe

12V A
© Il
SETAMPLITUDE A TN ! "O\\
6
A TN2 2 o O
ouTPOWER A OUTI 7 o
A IN3 3 o
A QUT2 8 o
A IN4 4 o
A QUT3 9
5 O
O J
_—
GNDA DBOYF

Rys. 3. Schemat ztgcza DBF

Tab. 1. Opis sygnatéw na ztaczu wejsé-wyjs¢ analogowych.

Nazwa Nr styku Typ sygnatu Wydajnos¢ pragdowa | Znaczenie sygnatu
sygnatu | zfacza DB9 /pobor pradu

A_IN1 1 Wejscie liniowe 0-10V <0.5mA Nastawa amplitudy zadanej
A_IN2 2 Wejscie liniowe 0-10V <0.5mA -

A_IN3 3 Wejscie liniowe 0-10V <0.5mA -

A_IN3 4 Wejscie liniowe 0-10V <0.5mA -

GND 5 Masa - -

12V 6 Zasilanie pomocnicze 12V/50mA 50mA -

A_OUT1 7 Wyjscie liniowe 0-10V max. 5mA Poziom mocy wyjsciowej
A_OUT2 8 Wyjscie liniowe 0-10V max. 5SmA -

A_OUT3 9 Wyjscie liniowe 0-10V max. 5mA -
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W standardowej konfiguracji wykorzystywane sg tylko 2 sygnaty: A_IN1 oraz A_OUT1.

A_IN1 - sygnat wejsciowy odpowiedzialny za zadawanie amplitudy wyjsciowej generatora. Warto$¢ napiecia wejsciowego
podawanego na to wejscie ustala w sposéb liniowy amplitude wyjsciowa generatora w zakresie od 10% amplitudy do 100%. Jesli
poziom sygnatu na wejsciu jest ponizej 10% zakresu, nastawiana jest wartosc zdefiniowana w programie zgrzewania.

Awy = Ua n1/ 10 * 100%

gdzie: Awy - zadana amplituda wyjsciowa generatora (w %),

Ua_in1 - napiecie w woltach panujgce na wejsciu liniowym A_IN1,

Np. jesli na wejscie A_IN1 podane jest napiecie 5V to amplituda wyjsciowa generatora zostanie ustawiona na 50%.

A_OUT1 - sygnat wyjsciowy podajgcy wartos¢ mocy chwilowej oddawanej do obcigzenia przez generator. Warto$¢ napiecia
wyjsciowego odpowiada liniowo wartosci mocy wyjsciowej w watach w zakresie od 0 do maksymalnej mocy wyjsciowej danego
modelu (3000 W dla SBP320; 5000 W dla SBP520 itp.). Np. napiecie wynoszgce 1 V w SBP320 oznacza, ze aktualna moc wyjsciowa
wynosi 300 W.

Zasilanie pomocnicze 12V/50mA - modut wyposazony jest w wewnetrzny, izolowany zasilacz o napieciu 12 V * 5%. Napiecie to

dostepne jest na ztaczu DB9 i moze zosta¢ wykorzystane do zasilania dodatkowych obwoddw, przy czym catkowity pobdr pradu
przez dotaczone obwody nie moze przekracza¢ 50 mA.

3.3.2. Wejscia-wyijscia cyfrowe

» gy ] _O’\'\ , DHPS8-15F
o |1 START SCAN D INI 2 _OO_ |GND24 ===
24y o190 D _IN GND i
ov_[ ] START WELDING D IN2 3 | o
24Y o~ | 11 D OUT_COM
ov [ ] STOP WELDING D IN3 4 | o
o 12D OUTI READY ]
D _IN4A 5
—s-10
24V START/STOF o 13D OUT2 RUNNING__~"__
ov_| | WELDING ~ D IN4B 6 |
o 14D OUT3 SCANNING ~__
D OUTSA 7 | o
o 15D OUT4 ERROR ]
D OUTSB_8 o

Rys. 4. Schemat ztgcza DB15F

Tab. 2. Opis sygnatdw na ztaczu wejsc¢-wyjsé cyfrowych.

Nazwa Nr styku Wydajnos¢ pradowa )
Typ sygnatu , Znaczenie sygnatu
sygnatu ztacza B15 /pobor pradu
24V 1 Wyjscie zasilania 24V 1.5A
D_IN1 2 Wejscie dwustanowe 0/24V <0.5mA Start skanowania
D_IN2 3 Wejscie dwustanowe 0/24V <0.5mA Start zgrzewania
D_IN3 4 Wejscie dwustanowe 0/24V <0.5mA Stop zgrzewania
D_IN4A 5 Wejscie dwustanowe 0/24V .
. <0.5mA Start/stop zgrzewania
D_IN4B 6 ptywajace
D_OUTSA ! Wyjscie przekaznikowe ptywajgce 1A/48VAC -
D_OUT5B 8
GND24 9 Masa zasilania 24V - -
D_IN_GND 10 Masa wejsc¢ 1...3 - -
D_OUT_COM 11 Styk wspdlny wyjs¢ 1...4
D_OuT1 12 Wyjscie przekaznikowe NO 1A/48VAC Gotowos¢
D_0OuT2 13 Wyjscie przekaznikowe NO 1A/48VAC Zgrzewanie
D_OuUT3 14 Wyjscie przekaznikowe NO 1A/48VAC Skanowanie
D_OuUT4 15 Wyjscie przekaznikowe NO 1A/48VAC Btad
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D_IN1 — podanie dodatniego impulsu o czasie trwania >100ms powoduje uruchomienie procesu skanowania generatora,
tak jak ma to miejsce po wtgczeniu zasilania. Nastepuje to tylko jesli generator jest w gotowosci i nie przebiega proces
zgrzewania.

D_IN2 — podanie dodatniego impulsu o czasie trwania >100ms powoduje uruchomienie procesu zgrzewania wedtug
ustawionego programu (start wyzwalany impulsem).

D_IN3 — podanie dodatniego impulsu o czasie trwania >100ms powoduje zatrzymanie procesu zgrzewania o ile trwa (stop
wyzwalany impulsem).

D_IN4 — podanie stanu wysokiego powoduje uruchomienie procesu zgrzewania wedtug ustawionego programu, podanie
stanu niskiego, jesli wczesniej na tym wejsciu podany byt stan wysoki powoduje zatrzymanie procesu zgrzewania
(start/stop wyzwalany poziomem). UWAGA Wyjscie ptywajgce — stan nalezy poda¢ pomiedzy styki D_IN4A i D_IN4B
z dowolng polaryzacja.

D_OuT1 — styk zwarty oznacza gotowosc¢ generatora (zasilanie wtgczone, skanowanie zakoriczone).

D_0OuUT2 — styk zwarty oznacza trwanie procesu zgrzewania.

D_OUT3 — styk zwarty oznacza trwanie procesu skanowania.

D_OuUT4 — styk zwarty oznacza wystgpienie btedu.

24V — wyjscie zasilania pomocniczego 24V DC/ 1.5A ktére mozna wykorzystac do zasilania automatyki zewnetrznej.

3.4. Port komunikacyjny RS485 MODBUS RTU

Generator wyposazony jest w port komunikacyjny RS485 obstugujacy transmisje MODBUS RTU.

Na karcie wejs¢ wyj$¢ urzadzenia znajduje sie ztgcze RJ45 oznaczone jako RS485 do ktdrego nalezy podtgczyc skretke UTP. Schemat
przytaczeniowy przedstawiono na rysunku 5.

12345678
C-————1

A e | — SVoul
o O
RIJHSE-5081 I
o [ = X3
10 ﬂ = RT 3 R
= 3 RS485 A
= 5 RS485 B
11 = rx. ° :
2 q =5 O RS485 7 :
J 8 RS485 Y ¢
1. White Orange 5. White Blue GND
2. Orange 6. Green B
3. White Green 7. White Brown
4, Blue 8. Brown

Rys. 5. Schemat ztgcza RJ45 oraz przewodu i wtyczki interfejsu RS 485

Linie nadawcze i odbiorcze sg rozdzielone na ztgczu. Do pracy w trybie RS485 nalezy potaczy¢ ze sobg
odpowiednie linie (jak zaznaczono przerywang linig na schemacie). Na ztaczu dostepne jest pomocnicze

napiecie wyjsciowe 5V o wydajnosci pradowej 100mA.

Aby wifaczyé modut komunikacji MODBUS RTU nalezy w menu USTAWIENIA przestawié¢ przetacznik
aktywnosci w pozycji RS 485 na aktywny (zielony) poprzez jego klikniecie.
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MODBUS RTU

Transmisja RS485/RS422

Konfiguracja: 8 bitdow danych, bez parzystosci, 1 bit stop
Predkosc: 9600 bps (mozliwos¢ zmiany USTAWIENIA->RS485)
Adres generatora: OxAA (mozliwos¢ zmiany USTAWIENIA->RS485)

Dostepne komendy:

FC 03 — Odczyt n rejestréw konfiguracyjnych

FC 04 — Odczyt n rejestrow wejsciowych

FC 06 — Zapis jednego rejestru konfiguracyjnego
FC 16 — Zapis n rejestrow konfiguracyjnych

Mapa rejestrow:

Rejestry wejsciowe (tylko do odczytu, komenda FC 04), numer od 30001:

30001: uintl6 status; pole bitowe statusu: (adr:0)
GEN_IDLE 0x00 - Generator gotowy, nie zgrzewa
GEN_SCANNING 0x01 - Generator skanuje
GEN_WELDING 0x02 - Generator zgrzewa

GEN_ERROR 0x03 - Wystgpit btagd (zabezpieczenia)
GEN_MAINS 0x04 - Zasilanie sieciowe zataczone (wystepuje réwnolegle z
pozostatymi)

GEN_SCAN_OK 0x08 - Skan zakonczony i poprawny (wystepuje rownolegle z
pozostatymi)

Np. 0x12 =0x00+0x04+0x08 — Generator gotowy, zasilanie wiaczone, skan poprawny
Np. 0x14 =0x02+0x04+0x08 — Generator zgrzewa, zasilanie wtgczone, skan poprawny

30002: uintl6 power; Moc w watach (0-3000)

30003: uintl6 amplitude; Amplituda z rozdzielczoscig 0.1% (zakres 0-1000)
30004: uintl6 Uout; Napiecie wyjsciowe w woltach

30005: uintl6 lout; Prad w mA (0.001A)

30006: uintl6 Zout; Chwilowa impedancja uktadu drgajacego w Q
30007: uintl6 Zph; Chwilowa faza impedancji w stopniach

Zabezpieczenia:

30008: uintl6 protection; Kod zadziatania zabezpieczenia (kod btedu: 0 — brak, 1 — zab. Napieciowe, 2 — zab. Prgdowe)
30009: uintl6 Uprot; Wartos¢ napiecia RMS w momencie zadziatania zabezpieczenia
30010: uint16 I_prot; Wartos¢ pradu RMS w momencie zadziatania zabezpieczenia

Wyniki skanu (rejestry 32-bitowe, traktowane jako 2 rejestry MODBUS):

30011: uint32 f_ser; Zeskanowana czestotliwos¢ rezonansu szeregowego

30013: uint32 z_ser; Zeskanowana impedancja w rezonansie szeregowym
30015: uint32 f_par; Zeskanowana czestotliwos¢ rezonansu rownolegtego
30017: uint32 z_par; Zeskanowana impedancja w rezonansie réwnolegtym
30019: uint32 f; Aktualna czestotliwosc¢ pracy

Podglad wartosci linii sterujacych (karta wejsé-wyjs¢ SBE1 )

30021: uintl6_t data_valid; Poprawnos¢ danych wejsé-wyjs¢ cyfrowych (bit 0) oraz analogowych (bit 1), warto$é 0x03 —
wszystkie dane poprawne

30022: uintl6_t dig_in; Wejscia dwustanowe, kolejne bity odpowiadajg kolejnym wejsciom, ilos¢ wejs¢=4 (bity 0..3)
30023: uintl6_t dig_out; Wyjscia dwustanowe, kolejne bity odpowiadajg kolejnym wyjsciom, ilos¢ wejsé=5 (bity 0..4),
TYLKO ODCZYT
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30024: uintl6_t analog_in_1;

30025: uintl6_t analog_in_2; L_ Wejscia analogowe 1-4, zakres 0-10V, jednostka 1mV (10V=10000)
30026: uintl6_t analog_in_3;

30027: uintl6_t analog_in_4;

30028: uintl6_t analog_out_1;
30029: uintl6_t analog_out_2; — Woyjscia analogowe 1-3, zakres 0-10V, jednostka 1mV (10V=10000) , TYLKO ODCZYT
30030: uintl6_t analog_out_3;

Rejestry konfiguracyjne (odczyt/zapis, komendy FC 03, FC 06, FC 16), numer od 40001:

40001: uintl6 start_stop; 0 — zatrzymanie zgrzewania lub skanowania jesli wczesniej zostato uruchomione z MODBUS
1 —rozpoczecie skanowania
2 —rozpoczecie zgrzewania
4 — bezwzgledne zatrzymanie zgrzewania lub skanowania nawet gdy zostato uruchomione
nie z MODBUSa

40002: uintl6 set_power; Zadana moc w watach (0-3000)
(w trybie amplitudy dziata jako ogranicznik mocy)

40003: uintl6 set_amplitude; Zadana amplituda w 0.1 % (zakres 0-1000 czyli 0.0 %-100.0 %) (w trybie mocy dziata jako
ogranicznik amplitudy)
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4.1. Panel sterowania funkcjami generatora

Generator Sonic Blaster Plus wyposazony jest w graficzny wyswietlacz TFT o przekatnej 7 cali z panelem dotykowym oraz graficznym

interfejsem uzytkownika w formie , kafelkowej”. Klikniecie kazdego ,kafelka” powoduje przejscie do odpowiedniego menu.

Widok panelu sterowania generatora Sonic Blaster Plus przedstawiono na rys. 6. Elementy widoczne na panelu podzielono na cztery
gtéwne kategorie, ktérych zacznie przedstawiono w tabelach 3+6:

Kategoria Nazwa Opis
Piktogram
A -g ,y Diody sygnalizujgce stan pracy urzadzenia
sygnalizacyjne
Interfejsy . . . . . .
B . . Dostepne dla uzytkownika przewodowe interfejsy komunikacyjne
komunikacyjne
lkony szybkiego e ) o . :
C Ikony umozliwiajgce szybkie przejscie do wybranego menu uzytkownika
dostepu
D Ekran roboczy Ekran roboczy zawierajgcy informacje dla danego poziomu menu uzytkownika

ZGRZEWANIE

REJESTRATOR

PROGRAMY USTAWIENIA POMOC

Rys. 6. Widok ptyty czotowej wraz z opisem gtéwnych elementow

Tab. 3. Piktogramy sygnalizacyjne (Kategoria A)

lkona Nazwa Opis
. ZASILANIE Sygnalizuje obecnosé napiecia zasilajgce generatora.
2 Sygnalizuje gotowos¢ generatora do pracy. Oznacza, ze skanowanie uktadu
GOTOWOSC ) ) g )
drgajacego zakonczyto sie powodzeniem.
PRACA Sygnalizuje prace generatora (proces zgrzewania lub strojenie). Oznacza
obecnos¢ wysokiego napiecia na wyjsciu generatora.
BEAD Sygnalizuje wystapienie btedu (zadziatanie ktérego$ z zabezpieczen) podczas
procesu zgrzewania.
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Tab. 4. Interfajsy komunikacyjne (Kategoria B)

Port Nazwa Opis
MiniUSB MiniUSB Ztacze do podtaczenia do komputera PC w celu transferu plikdw.
Ztacze stuzy do podtaczenia pamieci masowej typu Pendrive. Mozliwe jest
USB Typu A usB skopiowanie plikébw z pamieci wewnetrznej panelu lub aktualizacja
oprogramowania generatora.
Tab. 5. Ikony szybkiego dostepu (Kategoria C)
lkona Nazwa Opis
Aktualny stan urzadzenia:
© O O STATUS B
AWARIA/PRACA/GOTOWOSC (czerwony/pomararnczowy/zielony)
Aktywny PROGRAM zgrzewania
P1, P2, P3... PROGRAM
Nacisniecie ikony PROGRAM powoduje przejscie do menu PROGRAM
UZYTKOWNIK Ikona zalogowanego uzytkownika z uprawnieniami USER.
USER Naci$niecie ikony UZYTKOWNIK powoduje przejécie do menu LOGOWANIE
UZYTKOWNIK Ikona zalogowanego uzytkownika z uprawnieniami SERWIS.
SERWIS Naci$niecie ikony UZYTKOWNIK powoduje przejécie do menu LOGOWANIE
UZYTKOWNIK Ikona zalogowanego uzytkownika z uprawnieniami SERWIS ITR.
SERWIS ITR Naciéniecie ikony UZYTKOWNIK powoduje przejécie do menu LOGOWANIE
UZYTKOWNIK Ikona zalogowanego uzytkownika z uprawnieniami ADMINISTRATOR.

ADMINISTRATOR

Naciéniecie ikony UZYTKOWNIK powoduje przejécie do menu LOGOWANIE

Sa 9 A CF X 5o Ba Do de

REJESTRATOR Nacisniecie ikony REJESTRATOR powoduje przejscie do menu REJESTRATOR
DZIENNIK Nacisniecie ikony DZIENNIK powoduje przejscie do menu DZIENNIK
Ikona aktywnej/dezaktywowanej komunikacji USB
usB
Nacisniecie ikony powoduje przejscie do menu USTAWIENIA
Ikona aktywnej/dezaktywowanej komunikacji WIFI
WIFI
Nacisniecie ikony powoduje przejscie do menu USTAWIENIA
Ikona aktywnej/dezaktywowanej komunikacji ETHERNET
ETHERNET
Nacisniecie ikony powoduje przejscie do menu USTAWIENIA
Ikona aktywnej/dezaktywowanej komunikacji MODBUS
- MODBUS
MODBUS Naciéniecie ikony powoduje przejécie do menu USTAWIENIA
m ZRZUT EKRANU Nacisniecie |kony. po_wodgjt,e_wykopalme zrzutu ekra_nu. do pamieci typu Pendrive
lub na karte pamieci SD, jesli pamie¢ zewnetrzna nie jest podtgczona
14:09:22
GODZINA/DATA Aktualna godzina i data
10.12.2018
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Tab. 6. Ikony ekranu roboczego (Kategoria D)

lkona Nazwa Opis

I

—— ZGRZEWANIE Przejscie do menu z podstawowymi informacjami o procesie zgrzewania

Py

f! I REJESTRATOR Przejscie do menu z rejestracjg parametrow cyklu zgrzewania

m DZIENNIK Przejscie do menu dziennika zdarzen

4:'7.5 POMIARY Przejscie do menu z informacjami dotyczagcymi pomiaréw, zabezpieczen i
wynikéw skanowania ultradzwiekowego uktadu drgajacego

rpls o - ; .

=1 ; PROGRAMY Przejscie do menu z wyborem predefiniowanych programoéw zgrzewania

o USTAWIENIA Przejscie do menu ustawien zgrzewarki

& LOGOWANIE Przejscie do menu logowania uzytkownika z okreslonymi poziomami dostepu

® ZEGAR Przejscie do menu nastaw daty i czasu

@ POMOC Informacje dotyczace urzadzenia i dostawcy

4.1.1.

Okno procesu zgrzewania ZGRZEWANIE

Okno ZGRZEWANIE (rys. 7) wyswietla podstawowe informacje o procesie zgrzewania oraz umozliwia reczne uruchomienie badz
zatrzymanie procesu zgrzewania, a takze uruchomienie procesu skanowania parametrow ultradzwiekowego uktadu drgajgcego.
Menu ZGRZEWANIE umozliwia bezposrednie przejscie do menu PROGRAMY (Rys.7. A) oraz POMIARY (Rys.7. B).

Menu ZGRZEWANIE zawiera liste pozycji podzielong na trzy strony. Poszczegdlne strony mozna przefaczac klawiszami strzatek

gora/dét (Rys.7. C). na pasku tytutu okna.

(NN WP o EeS s |

@ ZGRZEWANIE 1/3

Nazwa Programu: PROGRAM 1
P set: 100 W | P out: o.ow
Amp set: 20.0 % | Amp out: 0.000 %
U RMS: 2V | Uh1: ov
| RMS: 0.009 A | I h1: 0.000 A
Z: 277ohm, 37.5* | f: 21047.0 Hz
Temp: 0.0 *C | Cisnienie: 0.00 bar
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Nazwa Programu: PROGRAM 1

SONIC BLASTER PLUS

I Prim Max: 0.000 A
I Prim Avr:  0.000 A
Iprim h1: 0.000 A
Iprim RMS: 0.000 A

Nazwa Programu: PROGRAM 1

Licznik:

2 | Calk. Licz.: 2

Energia Cyklu: 0J | Czas Cyklu: 0 ms

P Max: 0.0W | PAvr: 0.0w
| Max: 0.000 A | | Avr: 0.000 A
U Max: 0V | UAvr: ov
Z Max: 277.0 ohm | Z Min: 77.8 ohm

Rys. 7. Menu ZGRZEWANIE

Tab. 7. Ikony i parametry menu ZGRZEWANIE

lkona

Nazwa

Opis

®

Uruchomienie
zgrzewania

Nacisniecie ikony powoduje uruchomienie aktywnego programu zgrzewania.

Wyszarzenie ikony informuje o niewykonaniu skanowaniu ultradZzwiekowego
uktadu drgajgcego.

A%

Uruchomienie
skanowania

Nacisniecie ikony uruchamia skan parametréw ultradZzwiekowego uktadu
drgajacego.

Wyszarzenie ikony informuje o niewykonaniu skanowaniu ultradZwiekowego
uktadu drgajgcego.

®

Zatrzymanie
zgrzewania

Nacisniecie ikony zatrzymuje dziatanie aktywnego programu zgrzewania lub
skanowania ultradzwiekowego uktadu drgajgcego

Parametr

Opis

Strona 1

Nazwa Programu

Nazwa aktywnego programu, wedtug ktérego nastepuje proces zgrzewania

P set

Docelowa moc wyjsciowa generatora, ktdrg generator bedzie starat sie uzyskac pracujac w trybie

regulacji mocy
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P out Zmierzona chwilowa wartos¢ mocy wyjsciowej generatora oddawanej faktycznie do obcigzenia

Amp set Docelowa oraz maksymalna wartos¢ amplitudy wyjsciowej

Amp out Zmierzona chwilowa wartos$¢ amplitudy wyjsciowej

U RMS Zmierzona chwilowa wartos¢ skuteczna napiecia sygnatu wyjsciowego generatora

Uhl Zmierzona chwilowa wartos$¢ skuteczna pierwszej harmonicznej napiecia sygnatu wyjsciowego
generatora

| RMS Zmierzona chwilowa wartos$¢ skuteczna pradu sygnatu wyjsciowego generatora

Ihi Zmierzona chwilowa wartos¢ skuteczna pierwszej harmonicznej pradu sygnatu wyjsciowego
generatora

z Impedancja elektryczna obcigzenia w zapisie Eulera, modut oraz faza

f Aktualna czestotliwos$¢ sygnatu wyjsciowego

Temp Temperatura przetwornika ultradzwiekowego (jesli jest mierzona, w przeciwnym przypadku 0)

Pressure Aktualne ci$nienie sitownika dociskajgcego (jesli wykorzystywany jest cyfrowo sterowany regulator
cisnienia, w przeciwnym przypadku 0)

Strona 2
Licznik cykli zgrzewania, licznik jest kasowany po wigczeniu/wytaczeniu generatora lub przez

Counter uzytkownika. W celu skasowania licznika nalezy klikng¢ pole ,Counter”, w wyniku czego pojawi sie
okno z komunikatem czy resetowacd liczbe zgrzewow, akceptacja powoduje skasowanie biezgcej
wartosci licznika.

Ovrl Count Licznik catkowitej liczby zgrzewdw generatora

Cycle Energy Catkowita energia oddana przez generator w cyklu generowania sygnatu

Cycle Time Catkowity czas trwania w cyklu generowania sygnatu

P Max Maksymalna warto$¢ mocy uzyskana w trakcie cyklu w cyklu generowania sygnatu

P Avr Srednia warto$é mocy uzyskana w trakcie cyklu w cyklu generowania sygnatu

| Max Maksymalna wartos¢ pradu uzyskana w trakcie cyklu w cyklu generowania sygnatu

| Avr Srednia wartoé¢ pradu uzyskana w trakcie cyklu w cyklu generowania sygnatu

U Max Maksymalna wartos¢ napiecia uzyskana w trakcie cyklu w cyklu generowania sygnatu

U Avr Srednia warto$é napiecia uzyskana w trakcie cyklu w cyklu generowania sygnatu

Z Max Maksymalna wartos¢ impedancji elektrycznej uzyskana w trakcie cyklu w cyklu generowania sygnatu

Z Min Srednia warto$¢ impedancji elektrycznej uzyskana w trakcie cyklu w cyklu generowania sygnatu

Strona 3

| Prim Max Maksymalna wartos¢ pradu pierwotnego generatora uzyskana w trakcie cyklu w cyklu generowania
sygnatu

| Prim Avr Srednia wartoé¢ pradu pierwotnego generatora uzyskana w trakcie cyklu w cyklu generowania
sygnatu

Iprim h1 Zmierzona chwilowa wartos¢ skuteczna pradu pierwotnego generatora

lprim RMS Zmierzona chwilowa wartos$¢ skuteczna pierwszej harmonicznej pragdu pierwotnego generatora
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4.1.2. Okno nastaw parametrow PROGRAMY

Menu PROGRAMY (rys. 8) umozliwia wybranie jednego z dziesieciu predefiniowanych programoéw zgrzewania. Programy moga
zostac zdefiniowane na przyktad przy korzystania z wielu narzedzi, podczas zmian materiatu, z ktorego wykonywany jest detal lub
podczaj zgrzewania réznych detali jednym narzedziem.

P1 [™) o<

PROGRAMY

PROGRAM 1 Tryb - Czas [100ms, 100W]
PROGRAM 2 Nie Zdefiniowano
PROGRAM 3 Nie Zdefiniowano
PROGRAM 4 Nie Zdefiniowano
PROGRAM 5 Nie Zdefiniowano
PROGRAM 6 Nie Zdefiniowano
PROGRAM 7 Nie Zdefiniowano

Rys. 8. Menu PROGRAMY

Zgrzewarka pracuje wedtug parametréw zdefiniowanych w aktywnym programie.

Klikniecie danej nastawy powoduje przejscie do okna zadawania wartosci (rys.9). W przypadku zgrzewania ciggtego w trybie
na amplitude (Mode: Amplitude), utrzymywana jest stata amplituda wyjsciowa, chyba ze warto$¢ mocy wyjsciowej przekroczy
zadang wartos$¢ P. W takim przypadku amplituda jest ograniczana by utrzymac zadana moc (ogranicznik mocy).

Okno edycji parametréw programu zgrzewania zawiera liste pozycji podzielong na trzy strony. Poszczegdlne strony mozna przetgczaé
klawiszami strzatek géra/dot na pasku tytutu okna.

®
PROGRAMY
PROGRAM 1

Tryb: Czas | Th: 0 ms | Amp. Start: 20.0 %
P1: 100 W | P2: 0w P3: ow
T1: 100 ms | T2: 0ms | T3: 0 ms
Amp1: 20.0 % | Amp2: 20.0 % | Amp3: 20.0 %
Phi1: 0.0 deg | Phi2: 0.0 deg | Phi3: 0.0 deg

Dezaktywuj Konfiguracje Aktywny Program

IU_SBP_:
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PROGRAMY

PROGRAM 1
f min: 19000 Hz | f max: 21000 Hz
df: 50 Hz | Reg. Mocy: @
Szybkos¢ Reg. Mocy: 1.0x | Szybkos¢ Reg. Czest.: 1.00x
Max Energia: 0 J | Prég Walid. Energ.: 0%
Walidacja Energii: (C® | Cisnienie Sonotrody: 0.0 bar

Dezaktywuj Konfiguracje Aktywny Program

PROGRAM 1
UB: 1000V | P: 1000 W
IA: 25A|1B: 20A
IC: 2.0A | Tc: 70 *C
Z min: 400 ohm | Z Max: +INF ohm
Z min Start: 200 ohm | OvrCurrThresh: 0.75x

Dezaktywuj Konfiguracje Aktywny Program

Rys. 9. Okno edycji parametréw programu zgrzewania

Tab. 8. Ikony i parametry menu PROGRAMY

lkona Nazwa Opis
-.u-l"' Program aktywny Pro.gramlaktywr.w, wedtug ktérego nastepuje proces zgrzewania. Aktywny
moze by¢ tylko jeden program.
Program . .
{ 2definiowany Program skonfigurowany, nieaktywny.
Program . . .
x niezdefiniowany Program nieskonfigurowany, nieaktywny.
Parametr Opis
PROGRAM 1 Klikniecie nazwy programu powoduje przejscie do edycji nazwy. Nazwa ta wyswietlana bedzie

rowniez w oknie ZGRZEWANIE.

Aktywny program

Powoduje ustawienie programu jako aktualnie uzywanego (nastepny cykl zgrzewania bedzie
wykorzystywat ten program).

Aktywuj/deaktywuj Powoduje ustawienie programu jako zdefiniowanego i dostepnego do wykonania. Jesli pozycja ta
konfiguracje jest dostepna, oznacza to, ze program nie byt dotychczas ustawiony jako aktywny.
Strona 1
Tryb Umozliwia zmiane na jeden z trzech trybdw pracy: PRACA CIAGLA/CZAS/ENERGIA
Przy wiaczonym trybie stabilizacji mocy parametr ten okresla wartos¢ docelowej mocy procesu
jaka generator bedzie starat sie osiaggna¢ w czasie trwania danego punktu procesu zgrzewania
P1, P2, P3 kolejno 1, 2i 3.

Moc wyjsciowa moze by¢ nizsza od tej wartosci jesli inny, zadany parametr zostanie osiggniety
(np. amplituda danego punktu procesu zgrzewania Amp1, Amp2, Amp3 ).
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Czasy trwania danego etapu procesu zgrzewania kolejno 1, 2 i 3, Czas trwania procesu moze by¢

T1,T2,T3 . - L .
krotszy od tej wartosci, jesli wczesniej zostanie osiggniety inny, zadany parametr (np. energia)
Amplituda startowa sygnatu sterujgcego generatora, jest to amplitud jakg generator wymusza na

Amp. Start wyjsciu w momencie rozruchu gdzie punkt pracy generatora przebywa w dalekiej odlegtosci od

docelowego punktu pracy generatora poza charakterystyka rezonansowg uktadu drgajgcego.

Ampl, Amp2, Amp3

Okresla maksymalng (dla regulatora mocy bazujgcego na amplitudzie) lub docelowg amplitude
sygnatu sterujgcego dla danego punktu procesu zgrzewania kolejno 1,2 3

Phil, Phi2, Phi3

Maksymalna (dla regulatora mocy bazujgcego na fazie) lub docelowa faze sygnatu sterujgcego dla
danego punktu procesu zgrzewania kolejno 1,2 i 3

Strona 2
£ min Czestotliwos$¢ minimalna z jakg generator moze pracowac zaréwno w trybie zgrzewania jak i trybie
skanowania
f max Czestotliwos¢ maksymalna z jakg generator moze pracowac zarowno w trybie zgrzewania jak i
trybie skanowania
df Czestotliwos¢ odsuniecia punktu startowego w procesie zgrzewania
Power Reg WHtacza lub wytacza dziatanie regulatora mocy i amplitudy

Power Reg Speed

Parametr skalujgcy szybkos¢ regulatora mocy i amplitudy

Res Reg Speed

Parametru skalujgcy wartos¢ kroku ziarna przestrajania czestotliwosci regulatora czestotliwosci

Maksymalna energia procesu, po ktorej wymuszane jest zakonczenie procesu zgrzewania w trybie

E max . . .
cyklicznym zgrzewania na energie
E thresh Procentowy prog energii wykorzystywany do walidacji oddanej energii w procesie zgrzewania
E check Wtacza walidacje oddanej energii w procesie zgrzewania, jezeli proces zakonczy sie nie oddajgc

odpowiedniej ilosci energii generator wyzwala bfad ,,energii”

Sonotrode Pressure

Wartos$¢ cisnienia sitownika pneumatycznego sterujacego dociskiem sonotrody do detalu
zgrzewanego, o ile do karty wejsé/wyjs¢ generatora jest podtgczony odpowiedni sterownik
cisnienia

Strona 3

UB Poziom sSrednio-zwtocznego zabezpieczenia napieciowego
P Poziom srednio-zwtocznego zabezpieczenia mocy wyjsciowej
IA Poziom szybkiego zabezpieczenia pradowego
1B Poziom sSrednio-zwtocznego zabezpieczenia prgdowego
IC Poziom zwtocznego zabezpieczenia pragdowego
Tc Poziom zabezpieczenia termicznego

Z min Poziom zabezpieczenia minimalnej impedancji

Z max Poziom zabezpieczenia maksymalnej impedancji
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Z min Start Poziom zabezpieczenia minimalnej impedancji startowe;j

OvrCurrTresh Nie wykorzystywane

4.1.3. Okno wyboru trybu zgrzewania TRYB

Okno ,, Tryb” znajdujace sie na Stronie 1 meny PROGRAMY umozliwia wybdr jednego z nizej opisanych sposobdw pracy.

a 151 20:11

PROGRAMY

Czas
Energia

Praca Ciagta

Rys. 10. Widok menu Programy-Tryb

Tab. 9 Dostepne tryby pracy

Tryb Opis
Praca ciggta w trybie zadanej amplitudy z ogranicznikiem mocy. Generator ustawia amplitude
Praca ciggta wyjsciowq sygnatu na wartos¢ zadang (Amp). Jesli moc wyjsciowa osiggnie wartos¢ ogranicznika

mocy (P) to amplituda jest zmniejszana tak, by moc nie przekraczata wartosci zadanej.
Zgrzewanie zachodzi w sposob cykliczny, z trzema punktami czasowymi zgrzewania o réznych
parametrach procesu. Po przekroczenia catkowitego czasu proces koriczy sie.

Praca w trybie cyklicznym z trzema punktami czasowymi zgrzewania o réznych parametrach
Energia procesu. Proces zgrzewania moze zakonczy¢ sie wczesniej niz taczny czas procesu zgrzewania,
jezeli zostanie osiggnieta odpowiednia wartos¢ energii.

Czas

4.1.4. Okno edycji wartosci liczbowych

Okno edycji wartosci numerycznych (rys.11) wystepuje podczas edycji wartosci liczbowych, np. ustawier programow.
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PROGRAMY

2 3

5 6 {X] Kasyj

9 Anuluj X

Zatwierdz v

Rys. 11. Okno edycji wartosci liczbowych

Aby wprowadzi¢ nowa wartos¢ pola nalezy uzy¢ klawiatury numerycznej i zaakceptowac. Zmiana wartosci nastepuje natychmiast
po zaakceptowaniu. Opis funkcji ikon przedstawiono w tab. 10.

Jesli wpisana wartos¢ ma kolor czerwony, oznacza to, ze wartosc jest spoza dopuszczalnego zakresu.

i

—

Tab. 10. Opis ikon menu edycji wartosci numerycznych

lkona Nazwa Opis
@ Cofnij Cofnij ostatni wpisany znak
m Kasuj Skasuj zawartosc pola tekstowego
m Anuluj Anuluj zmiane wprowadzanej wartosci
Zatwierdz Zatwierdz zmiane wprowadzanej wartosci
4.1.5. Okno pomiarow, zabezpieczen i wynikow skanu

Okno POMIARY zawiera liste pozycji podzielong na kilka stron. Poszczegdlne strony mozna przetaczaé klawiszami strzatek gora/dot
na pasku tytutu okna. Okno pomiary podzielono na trzy sekcje:
- PARAMETRY SKANU, przedstawione na rys. 12, w ktérych dostepne sg wyniki pomiaréw ultradZwiekowego ukfadu
drgajacego, opisano w tab. 11
- POMIARY, przedstawione na rys. 13, w ktérych dostepne sg wyniki pomiaréw, opisano w tab. 12
- BLEDY, przedstawione na rys. 14, w ktérych dostepne wartosci opisano w tab. 13
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Czestotliwos¢ Szeregowa (fs): 20985.0 Hz
Impedancja Szeregowa (Zs): 25.7 ohm
Faza Szeregowa (Phi): -38.8 deg
Czestotliwosé Réwnolegta (fp): 20997.0 Hz
Impedancja Réwnolegta (Zp): 1584.6 ohm
Faza Réwnolegta (Phi): -42.7 deg

Rys. 12. Okno menu POMIARY sekcja PARAMETRY SKANU

Tab. 11. Opis parametréw menu POMIARY sekcji PARAMETRY SKANU

Parametr Opis
Czestotliwosc¢ Szereg. o, . . .
(fs) Czestotliwos¢ rezonansu szeregowego uktadu drgajgcego zmierzona podczas skanowania
Impedancja Szereg. . . . .
(12s]) Modut impedancji uktadu drgajgcego dla czestotliwosci rezonansu szeregowego
s
Faza Szereg. . . . R
(Phi) Faza impedancji uktadu drgajacego dla czestotliwosci rezonansu szeregowego
|
Czestotliwosé Rown. L, , . . .
(o) Czestotliwos¢ rezonansu rownolegtego uktadu drgajgcego zmierzona podczas skanowania
Impedancja Réwn. . . . S .
(1Zp1) Modut impedancji uktadu drgajgcego dla czestotliwosci rezonansu réwnolegtego
p
Faza Réwn, ) . . . )
(Phi) Faza impedancji uktadu drgajacego dla czestotliwosci rezonansu réwnolegtego
|

A ) e
Max Napiecie Wyjsciowe (U max): ov
Max Prad Wyjsciowy (I max): 0.000 A
Max Moc Wyjsciowa (P max): o.ow
Max Impedancja (Z max): 277.0 ohm
Max Faza (Phi max): 77.8 ohm
Moc srednia (P avr): 0.0 deg
Prad sredni (I avr): 0.0 deg
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—+ :42:
A [ o= e 14:42:02

Moc Wyjsciowa (P RMS): oow
Moc Wyjsciowa (|P|): oow
Energia Cyklu (E): 0J
Czas Cyklu (t): 00s
PWM: 0.000 %
Licznik Zgrzewow: 2
Licznik 10: 0

—+ 14:42:09

e 26.052023

Napiecie Wyjsciowe (U RMS): 2V

Prad Wyjsciowy (I RMS): 0.009 A
Napiecie Wyjsciowe (|U|): ov

Prad Wyjsciowy (|1]): 0.000 A
Impedancja (|2]): 177.4 ohm
Faza (Phi): -90.0 deg
Czestotliwosé (f): 21047.0 Hz

Rys. 13. Okno menu POMIARY w sekcji POMIARY

Tab. 12. Opis parametrow menu POMIARY sekcji POMIARY

Parametr Opis

Strona 2

Moc Wyjsciowa

(P RMS) Chwilowa wartos¢ mocy wyjsciowej generatora oddawanej faktycznie do obcigzenia

Moc Wyjsciowa

(IP1)

Chwilowa warto$¢ mocy wyjsciowej generatora wyliczona dla pierwszej harmonicznej sygnatu

Energia Cyklu (E) | Wartos¢ energii skumulowanej w cyklu zgrzewania

Czas Cyklu (t) Czas trwania cyklu zgrzewania
PWM Wartos$¢ chwilowa amplitudy wyjsciowej
Licznik Zgrzew. Licznik wyzwolen cyklu zgrzewania
10 Counter Licznik wyzwolen cyklu zgrzewania przez wewnetrzng karte automatyki
Strona 3

Max Napiecie Maksymalna warto$¢ skutecznego napiecia wyjsciowego podczas trwania procesu
Wyj. (U max) Y g pie Y] go p p
MAX Prad Wyj. . . .

( r:;x) V) Maksymalna wartos¢ skutecznego pragdu wyjsciowego podczas trwania procesu
Max Moc Wyj. L, . . .

(P max) Maksymalna warto$¢ mocy wyjsciowej podczas trwania procesu
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MAX | dancj . . . e .
mpedancja Maksymalna warto$¢ modutu impedancji obcigzenia podczas trwania procesu

(2 max)
MAX Faza i . " L .
. Maksymalna warto$¢ fazy impedancji obcigzenia podczas trwania procesu
(Phi max)
Moc $rednia < . ‘2
Srednia warto$¢ mocy
(P avr)

Prad éredni (1 avr) | Srednia warto$¢ pradu

Strona 4
Napiecie Wyj. . . . .
(U RMS) Chwilowa wartos¢ skuteczna napiecia wyjsciowego
Prad Wyj. . N -
(I RMS) Chwilowa wartos¢ skuteczna pradu obcigzenia
Napl(elcllﬁ )Wyj' Chwilowa wartos$¢ skuteczna pierwszej harmonicznej napigcia wyjsciowego
Prq(clil\ll\)/yj. Chwilowa wartos¢ skuteczna pierwszej harmonicznej pradu obcigzenia
Imp(elcziz??cja Modut impedancji obcigzenia
Faza . . .
(Phi) Faza impedancji obcigzenia

Czestotliwosé

(f)

Aktualna czestotliwos¢ sygnatu wyjsciowego

1 :25:
~ [ o< sz B

Status: No Error
Srednie Napiecie Wyjsciowe (U RMS): ov
Sredni Prad Wyjsciowy (I RMS): 0.000 A
Czestotliwosé (f): 0.0 Hz
PWM: 0.000 %
Moc Wyjsciowa (P RMS): o.0w
Modut Impedanciji: 0.0 ohm

Rys. 14. Okno menu POMIARY sekcja BLEDY

Tab. 13. Opis parametréw menu POMIARY sekcji BLEDY

Parametr Opis

Status Jesli wystgpito zadziatanie zabezpieczenia, wyswietlany jest typ zabezpieczenia.

Srednie Napiecie Wyj.
(U RMS)
Sredni Prad Wyj.
(IRMS)
Czestotliwos¢

(f)

PWM Wartos$¢ amplitudy w momencie zadziatania zabezpieczenia.

Wartosc¢ skuteczna napiecia wyjsciowego w momencie zadziatania zabezpieczenia.

Wartos¢ skuteczna pradu obcigzenia w momencie zadziatania zabezpieczenia.

Wartosc czestotliwosci wyjsciowej w momencie zadziatania zabezpieczenia.
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Moc Wyj. . o . N . )
) Warto$¢ mocy wyjsciowej w momencie zadziatania zabezpieczenia.
Impedancja . . L . . . . .
(12D Wartos¢ impedancji obcigzenia w momencie zadziatania zabezpieczenia.
4.1.6. Okno logowania

Okno logowania (rys. 15) umozliwia zalogowanie uzytkownika za pomoca hasta numerycznego (PIN). Mozliwe jest zalogowanie
uzytkownikow o réznych prawach dostepu. Prawa uszeregowane sg nastepujgco od najnizszych do najwyzszych uprawnien:

USER X < ADMINISTRATOR < CLIENT SERVICE < ITR SERVICE

Zalogowanie uzytkownika o wyzszym poziomie uprawnien pozwala na edycje haset dostepu uzytkownikom o nizszym poziomie
uprawnien (rys. 16). Opis ikon oraz parametrow menu LOGOWANIE przedstawiono w tab. 14.

Po wiaczeniu zasilania nastepuje automatyczne zalogowanie uzytkownika o najwyzszych uprawnieniach,

[ ]
l ktorego hasto zawiera same zera. Ustawienie danemu uzytkownikowi hasta innego niz same zera wytacza
mozliwos¢ jego autologowania po wtaczeniu zasilania.

®r A<
(&) LOGOWANIE

ADMINISTRATOR
CLIENT SERVICE
ITR SERVICE

@ r A~
(&) LOGOWANIE

Edytuj: USER 1

Edytuj: USER 2

Edytuj: USER 3

ADMINISTRATOR

Zmien Hasto

WYLOGUJ

Rys. 16. Okno zalogowanego uzytkownika
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Tab.14. Opis ikon menu LOGOWANIE

lkona Nazwa Opis
UZYTKOWNIK
Ikona uzytkownika z uprawnieniami USER
USER
UZYTKOWNIK
Ikona uzytkownika z uprawnieniami SERWIS
SERWIS
o] UZYTKOWNIK
@\ Ikona z uzytkownika z uprawnieniami SERWIS ITR
SERWIS ITR
UZYTKOWNIK
ﬁ Ikona uzytkownika z uprawnieniami ADMINISTRATOR
ADMINISTRATOR
Parametr Opis
Zmien Hasto Zmiana hasta zalogowanego uzytkownika
Edytuj: USER 1/ USER 2/ USER 3 Zmiana hasta uzytkownikdéw o nizszych uprawnieniach
WYLOGUJ Wylogowanie uzytkownika

W przypadku koniecznoéci zalogowania sie do profilu uzytkownika UZYTKOWNIK SERWIS nalezy
skontaktowad sie z producentem i podaé mu kod, ktéry generowany jest po kliknieciu w ikone UZYTKOWNIK
SERWIS. Nastepnie nalezy sprowadzi¢ jednorazowe hasto podane przez producenta.

4.1.7. Okno rejestratora

W oknie rejestratora (Rys. 17) mozliwe jest przegladanie dostepnych plikéw rejestratora, wybranie pliku do otwarcia, wybranie do
2 parametréw do jednoczesnego wyswietlenia oraz wtgczenie/wytaczenie wyswietlania danego wykresu. Dostepne s3 tez ustawienia
wykresu w ktérych mozna zmienié parametry wykresu, w tym zakres danych do wyswietlenia, skalowanie osi, grubos¢ linii wykresu,
skale logarytmiczng itp. Przy otwarciu pliku rejestratora wiele parametréw ustawia sie automatycznie (np. skala logarytmiczna
impedancji w przypadku skanu) oraz nastepuje auto skalowanie osi. Dzieki temu, przegladanie plikow jest wygodniejsze.

(N A7) <

REJESTRATOR

E ™ Wykres 1
<} = 2]
e S
§ [y u N

1e+01 ‘ l ©
g ™~ .
- b Wykres 2

Z phase

(9]
[V

200
Czestotliwosé [kHz]

Rys. 17. Okno REJESTRATORA
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Tab.15. Opis ikon menu REJESTRATORA

SONIC BLASTER PLUS

lkona Nazwa Opis
Wybér Pliku Nacisniecie ikony powoduje przejscie do menu wyboru pliku, ktéry ma by¢
Rejestratora wyswietlany na wykresie.

Ust. Wykresu

Nacisniecie ikony powoduje przejscie do menu USTAWIENIA WYKRESU.

= A R

Opis Pliku

Nacisniecie ikony powoduje wyswietlenie podgladu informacji dotyczacych
aktualnie przegladanego pliku

Przybliz/Oddal

Nacisniecie ikony powoduje przyblizenie lub oddalenie aktualnie wyswietlanego
wykresu.

Ukrvi Nacisniecie ikony powoduje ukrycie aktualnie wyswietlanego menu
V) Wykresy/Kursory.
. Nacisniecie ikony powoduje rozszerzenie aktualnie wyswietlanego wykresu na

+ Powieksz
petny ekran.

Zmiana [T . -

- Nacisniecie ikony powoduje przejscie do menu wyboru wyswietlanego
— Wyswietlanego
parametru.

Parametru

=

Zapis w pamieci
zewnetrznej

Ilkona widoczna jest tylko gdy do portu USB wpieta jest pamie¢ masowa typu
Pendrive.
Wecisniecie ikony umozliwia zapis wykresu na podtgczonej pamieci.

Menu wyboru pliku (rys. 18) zawiera pozycje wyboru czy przegladane majg by¢ skany czy procesy zgrzewania oraz liste plikow do
wyboru. Lista plikéw wyswietlana jest w kolejnosci ich tworzenia. W zaleznosci od ilosci plikow zmienia sie ilos¢ stron przegladarki

plikow.

@ r AN

REJESTRATOR

REC

gy 12:09:45

®r e @ 12051

SCAN

$_2022-08-08_12-00-52-057.rec

SCAN

§_2022-08-08_11-54-36-211.rec
$_2022-08-08_11-53-48-161.rec

Rys. 18. Okno wyboru pliku REJESTRATORA

Po wybraniu pliku do wyswietlenia nastepuje wczytanie danych z pliku, automatyczne wyskalowanie osi wykresu i wyswietlenie
zestawu domysinych parametréow. W trybie wyswietlania skanéw wyswietlany jest modut impedancji uktadu w skali logarytmicznej

oraz faza impedancji.

Podczas wyswietlania wykresu, mozliwe jest powiekszenie go w dwodch trybach: ukrycie legendy wykresu lub maksymalizacja
wykresu na caty ekran. Na rys. 19 przedstawiono wyglad okna rejestratora w trybie czesciowej maksymalizacji (ukrytej legendy) oraz

w trybie maksymalizacji petnoekranowe;j.
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P1 A [ = ::E
REJESTRATOR / \ 4=
Ny Joer
Q| INEEEE I T |4 [wykresy | Kursory e T oess
EY ”——7 | [+ ~ 7 1=
L LR N = Jow 5
T o —_ \ — S Wykres 1 é 1 _:‘g‘
& [ A i - g e 1o
i / e 3 - ~ / | 1=
§ T §7dEEREEE: H s I \ \ ]
= | " Wykres 2 1
- - i —— ‘ zphase = REL)
‘ " Czestotiwost [kHz] 1

10
158 ) 2 201 200 200

1.
ot ‘

‘ freq [Hz]ux
Rys. 19. Okno wykresu parametréw ultradzwiekowego uktadu drgajgcego

Wykres wyposazony jest standardowo w jedng o$ odcietych (w przypadku przegladania pliku skanu jest to o$ czestotliwosci, w
przypadku pliku z procesu zgrzewania jest to czas podany w milisekundach) oraz w dwie osie rzednych. W opcjach wykresu (Rys. 20)
mozliwe jest wylaczenie dodatkowej osi rzednych, zmiana zakresu osi, wybdr skali (liniowa lub logarytmiczna) oraz szeregu opcji
graficznych wykresu.

®r ~O<= T o It

UST. WYKRESU 1/5
3

Rozmiar Krzywej:

Rozmiar Punktu Krzywej: 6

@ r1 A [ o= ol
UST. WYKRESU 2/5
5

X1 Liczba Markeréw:

X1 Liczba Mniejszych Markeréw: 5

X1 Rysuj Tytut: @o
X1 Rysuj Markery: @
X1 Rysuj Mniejsze Markery: @
X1 Autoskalowanie: (o)

@ r A~

UST. WYKRESU

Y1 Liczba Markerow: 6

Y1 Liczba Mniejszych Markerow: 5

Y1 Rysuj Tytuk: @
Y1 Rysuj Markery: o
Y1 Rysuj Mniejsze Markery: @
Y1 Autoskalowanie: ao
Y1 Skala Logarytmiczna: @
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®r N[ ITH o i

UST. WYKRESU 415 (<]

X2 Liczba Markerow:

X2 Liczba Mniejszych Markerow: 5

X2 Rysuj Tytul: @>
X2 Rysuj Markery: @
X2 Rysuj Mniejsze Markery: @>
X2 Autoskalowanie: @o

@ ri A [ o< TTH O

UST. WYKRESU 5/5

Y2 Liczba Markeréw:

Y2 Liczba Mniejszych Markerow: 5

Y2 Rysuj Tytut: @
Y2 Rysuj Markery: @D
Y2 Rysuj Mniejsze Markery: (O]
Y2 Autoskalowanie: o
Y2 Skala Logarytmiczna: ®

Rys. 20. Okna Ustawiers Wykresu

Po kliknieciu ikony Opisu Pliku [B uzytkownik ma mozliwosé podgladu informacji dotyczacych aktualnie przegladanego pliku (Rys.
21). Okno Opisu Pliku zawiera liste pozycji podzielong na dwie strony. Poszczegdlne strony mozna przetaczac klawiszami strzatek
gora/dét na pasku tytutu okna.

i | E 13:45: — E
== 239 L _=s
MODBUS = MOoDBUS

1/2 . @ Opis Pliku

Wersja: [<) Rezonans Szer. Czestotliwosé¢: 20979.0 Hz
Typ: 0 [<) Rezonans Szer. Imp. mod: 28.1 ohm
Liczba Ramek: 6683 Rezonans Szer. Imp. ph: -0.7 deg
Interwat wysytania pomiaréw: 0.010 Rezonans Rown. Czestotliwosé: 20996.0 Hz
Nazwa Programu: PROGRAM 1 Rezonans Réwn. Imp. mod: 671.8 ohm
Zakres Czestotliwosci Start: 19000 Hz Rezonans Rown. Imp. ph: -39.9 deg
Zakres Czestotliwosci Stop: 21000 Hz Status: No Error

Rys. 21. Okna Opisu Pliku
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Po zatadowaniu wykresu mozliwy jest wybdr danych wyswietlanych na danym wykresie oraz wtgczenie lub wyfaczenie danego
wykresu. Dostepne sg 2 wykresy do wykorzystania, a kazdy z nich moze wyswietla¢ jeden z 18 dostepnych parametréw. Na rys. 22

—
przedstawiono okno wyboru parametru do wyswietlenia dostepnych po wcisnieciu ikony Zmiana Wyswietlanego Parametru .

@ P A [T e iy O | @r N[ lyy O | 7

REJESTRATOR [~) REJESTRATOR 212 (<]
U RMS K1 Moc Temp
I RMS 1zl Iprim RMS
Moc RMS Z phase K1 Modut Pradu Pierwotneg
K1 Modut Napiecia Czestotliwos¢ K1 Faza Pradu Pierwotneg¢
K1 Modut Pradu reg ph
K1 Faza Napiecia reg Zmod
K1 Faza Pradu PWM

Rys. 22. Okna wyboru parametru do wyswietlenia

W celu fatwiejszego oraz bardziej precyzyjnego odczytu danych z rejestratora wykresy wyposazone sg w kursory. Po kliknieciu w
dowolnym miejscu na wykresie kursor umieszczany zostaje we wskazanym punkcie. Wybdr aktywnego kursora oraz podglad
wartosci dostepne sa w zaktadce kursory po prawej stronie ekranu (Rys. 23).

@ ri Nﬂ% -'T-'-

S_2023-05-26_13-26-33-048.rec

I g Wykresy | Kursory
s Kursor 1

wfﬁﬁﬁ i Zﬁﬁif.- 7A\
U X: 19496.82 Hz

Y Y1: 229.4 Ohm
Kursor 2

i
\
\ \" Y2: 40.7 deg
e A
LT |
HHHN T
< ‘ fose X: 20218.68 Hz
H

Faza [deg]

Impedancja [Ohm]

INNNAE ALl T » Y1: 23.6 Ohm
el L i | . — = Y2: -48.9 deg
“ Czestotiiwosé [kHz] i

Rys. 23. Okno Kursory
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4.1.8. Okno dziennika zdarzen

Menu DZIENNIK ZDARZEN (Rys. 24) zawiera liste zdarzen wraz z datg oraz godzing wystapienia. Po uruchomieniu danego zdarzenia
mozliwy jest podglad szczegdtow dotyczacych konkretnego zdarzenia (Rys. 25).

YN o B

MODBUS

“tsao |SCAN
D |soan
‘20105 |SCAN
I8 |SGAN
@] 2103'2528033 ‘Scan Multiple Res. Error
I |soan

Rys. 24. Okno dziennika zdarzen

4 E 1;1'53"’46

MODBUS 8082022 MODBUS

Date: 2022.08.08_13-48-00-149 Date: 2022.08.08_13-48-00-149
Source: 3 Source: 3

Code: 12 Code: 12
Scan_res_ser_freq: 20999.958984 Scan_res_ser_freq: 20999.958984
Scan_res_ser_z_mod: 443.330017 Scan_res_ser_z_mod: 443.330017
Scan_res_ser_z_ph: -0.287592 Scan_res_ser_z_ph: -0.287592
Scan_res_par_freq: 20986.951171 Scan_res_par_freq: 20986.951171

Rys. 25. Okno szczegdtdw konkretnego zdarzenia w dzienniku zdarzen
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4.1.9. Okno ustawien

Menu USTAWIENIA (Rys. 26) zawiera liste pozycji poszczegdlnych funkcjonalnosci. Po wybraniu interesujacej funkcjonalnosci
uzytkownik ma mozliwosé zmiany wybranych parametrow.

@ Fi () < T

(&) USTAWIENIA

AUTOMATYKA Ethernet ®
WE/WY RS 485 @>

NASTAWY FABRYCZNE JEZYK

PARAM. REGULACJI UST. SERWISOWE

Rys. 26. Okno ustawien

AUTOMATYKA

Menu AUTOMATYKA (Rys. 27) zawiera liste pozycji podzielong na 4 strony. Poszczegdlne strony mozna przetgczac klawiszami strzatek
gbra/dét na pasku tytutu okna. Menu AUTOMATYKA umozliwia konfiguracje standw logicznych wej$é/wyjs¢ oraz przypisanie
wybranych dostepnych na karcie WE/WY wejs$¢ oraz wyjs¢ do okreslonych funkcjonalnosci.

@ r1 [ o< yy

(&) USTAWIENIA

Wejscie 81: DIO
Wejséie S1, Stan Aktywny: 0
Wejséie S2: DI1
Wejscéie S2, Stan Aktywny: 0

@ *1 [ o< yy

(&) USTAWIENIA

Wejscie Ostony: DI3
Wejséie Ostony, Stan Aktywny: 1
Wejscie Sonotrody: DI2
Wej. Sonotrody, Stan Aktywny: 1
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@ P )< 12r [ HES

(&) USTAWIENIA 3/4
DO0

Wyjscie Ostony:

Wyjscie Ostony, Stan Aktywny: 0
Wyjscie Sonotrody: DO1
Wyj. Sonotrody, Stan Aktywny: 0
Wyjscie Gotowosci: DO2
Wyj. Gotowosci, stan Aktywny: 0

@ P [F) o< 2 9

(&) USTAWIENIA 4/4
DO3

Wyjscie Sygnalizacji Pracy:

Wyj. Sygn. Pracy, st. Aktywny: 0
Wyjscie Bledu: DO4
Wyjsécie Bledu, stan Aktywny: 0
Wej. Odczytu reg. ci$nienia: AlO
Wyj. nastawy reg. ci$nienia: AO0

Rys. 27. Okno AUTOMATYKA

WE/WY

Okno WE/WY (Rys.28) umozliwia podglad aktualnych stanéw na wejsciach i wyjsciach karty wejsé/wyjs¢ oraz odczyt parametrow
dot. karty. Opis ikon oraz parametréw menu WE/WY przedstawiono w tab. 16.

@Fr N[ yyl

MODBUS

@ WE/WY (Tryb normalny)

Wejscia Cyfrowe '0'-0V, "1'-12V

Rys. 28. Okno WE/WY
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Tab. 16. Opis parametréw menu USTAWIENIA okna WE/WY s
lkona Nazwa Opis

1/0 INFO Nacisniecie ikony powoduje wyswietlenie informacji dot. karty WE/WY

Nacisniecie ikony powoduje przetgczanie miedzy trybami normalny oraz manualny
Tryb normalny — tryb tylko do podgladu

Zmiana trybu Tryb manualny — trym umozliwia zmiane wartosci wyjs¢ cyfrowych i analogowych
(po kliknieciu w wybrang wartos¢)

Tryb manualny dostepny jest jedynie z poziomu logowania ADMINISTRATOR

AUTO-
TEST AUTO-TEST Automatyczny test WY/WE

NASTAWY FABRYCZNE

Okno NASTAWY FABRYCZNE umozliwia przywrdcenie domysinych ustawien. Po naci$nieciu przez uzytkownika przycisku NASTAWY
FABRYCZNE pojawia sie okno wyboru (Rys. 29). W celu przywrdcenia ustawiert domysinych nalezy wcisng¢ przycisk TAK.

@ r A~

(%) USTAWIENIA

AUTOMATY

WE/WY

NASTAWY H| TAK [ NE ]

PARAM. REGULACJI UST. SERWISOWE

Rys. 29. Okno NASTAWY FABRYCZNE

PARAM. REGULACII
Dostep do okna PARAM. REGULACII mozliwy jest tylko z poziomu UZYTKOWNIK SERWIS oraz UZYTKOWNIK SERWIS ITR oraz pod

nadzorem producenta. W celu uzyskania dostepu do parametréow regulacji dostepnych w oknie PARAM. REGULACII nalezy
skontaktowac sie z producentem.

Ethernet
Przetgcznik WLACZ/WYLACZ znajdujacy sie obok okna Ethernet umozliwia wtaczenie lub wytgczenie komunikacji Ethernet. Zmiana

parametrow zwigzanych z ta funkcjonalnoscia mozliwa jest po nacisnieciu przez uzytkownika przycisku Ethernet. Dostepne
parametry konfigurowalne (Rys. 30), opisano w tab. 22.
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® ri A [ o= py 1

== Ethernet

Ethernet Aktywny: ®

®

IP Serwera: 192.168.1.40
Maska Sieciowa: 255.255.255.0
Brama Sieciowa: 192.168.1.1

Rys. 30. Okno Ethernet

Tab. 22. Opis parametréw menu USTAWIENIA okna Ethernet

Parametr Opis

Przetgcznik WHACZ/WYLACZ znajdujgcy umozliwia aktywacje i dezaktywacje
komunikacji ETHERNET

Przetgcznik WEACZ/WYLACZ znajdujgcy umozliwia aktywacje i dezaktywacje serwera

Ethernet Aktywny:

Serwer Modbus Aktywny:

Modbus
IP Serwera: Adres IP serwera
Maska Sieciowa: Maska podsieci
Brama Sieciowa: Adres IP bramy sieciowe;j

RS 485

Przetgcznik WELACZ/WYLACZ znajdujacy sie obok okna RS 485 umozliwia wtaczenie lub wytgczenie komunikacji RS 485. Zmiana
parametréw zwigzanych z tg funkcjonalnoscig mozliwa jest po nacisnieciu przez uzytkownika przycisku RS 485. Dostepne parametry
konfigurowalne (Rys.31), opisano w tab. 22.

—+ .
@ r1 () o< XY et
(&) USTAWIENIA
Address: 170
Baudrate: 9600

Rys. 31. Okno RS 485
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Tab. 22. Opis parametrow menu USTAWIENIA okna RS 485

Parametr Opis
Address: Adres urzadzenia
Baudrate: Predkos¢ komunikacji

JEZYK

Okno JEZYK umozliwia wybdr jednego z trzech dostepnych jezykéw wyswietlania — Polski, Angielski, Serbski. Po kliknieciu w wybrany
jezyk powinna obok niego pojawic sie znacznik aktywnego parametru (Rys. 32).

.P1 m._%_ Eml_l:u'sa15215

(&) USTAWIENIA

Polski

Angielski
Serbski

Rys. 32. Okno JEZYK

UST. SERWISOWE

Dostep do okna UST. SERWISOWE mozliwy jest tylko z poziomu UZYTKOWNIK SERWIS oraz UZYTKOWNIK SERWIS ITR oraz pod
nadzorem producenta. W celu uzyskania dostepu do ustawien serwisowych dostepnych w oknie UST. SERWISOWE nalezy
skontaktowac sie z producentem.

4.1.10. Okno ustawiania daty i czasu

Okno ustawienia daty i czasu (Rys. 33) umozliwia zmiane daty i czasu systemowego klikajgc odpowiednio w okno Data oraz Czas.

.P1 m._%_ ma1f2548

ZEGAR

Data 05.08.2022

Czas 14:25:48

Rys. 33. Okno ustawienia daty i czasu
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4.1.11. Okno Pomoc

Okno POMOC (Rys. 34) umozliwia podglad modelu oraz aktualnej wersji sprzetu i oprogramowania zaréwno panelu, jak i ptyty
generatora. Po przejsciu do okna POMOC uzytkownik ma rowniez dostep do danych kontaktowych producenta.

@r ~Me< it gl

MODBUS o

POMOC
ve: (SONIC BLASTERIES

Model: SBP320 (3kW, 20kHz)
Wersja Sprzetu: 2.0.5 (2019) NR: 123
Wersja Oprogramowania: 2.0.0 (CPU: 2.0.0R)

SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ - INSTYTUT

TELE-1 RADIOTECHNICZNY
INSTYTUT BADAWCZY KATEGORIA A

S Instytut jest jednostka notyfikowana,
Ratuszowa 11, 03-450 Warszawa przez Komisje Europejska
tel +48 22590 7374 e : onumerze 1941
e-mail: ultradzwieki@itr lukasiewicz gov.pl, www przemysl.itr.org.pl

Rys. 34. Okno Pomoc

4.2. Aktualizacja Generatora

Przygotowanie pliku aktualizacji

W celu wykonania aktualizacji nalezy pobra¢ otrzymane przez producenta pliki aktualizacji oraz umiesci¢ je w folderze gtéwnym
pamieci masowej typu Pendrive.

UWAGA: Przed wykonaniem aktualizacji zaleca sie przygotowanie kopii zapasowe] ustawien generatora zgodnie z instrukcjg w
punkcie 4.3.

lkona USB
lkona Nazwa Opis
Ikona aktywnej/dezaktywowanej komunikacji USB
.'%' USB
Nacisniecie ikony powoduje przejscie do menu wyboru USB

Jesli w porcie USB typu A znajdujgcym sie na ptycie czotowej generatora zostata wykryta pamie¢ masowa typu Pendrive na pasku
ikon szybkiego dostepu powinna zaswieci¢ sie ikona USB. Jesli w porcie USB pamieci nie wykryto ikona USB bedzie wyszarzona.

Wcisniecie ikony USB umozliwia przejscie do Menu USB.

Menu USB

Wybér pozycji Aktualizacja Oprogramowania z Menu USB (Rys. 35.) powoduje przejscie do Menu Aktualizacja Oprogramowania.
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Aktualizacja Oprogramowania

Zapis Ustawien do pliku XML

Odczyt Ustawien z Pliku XML

Pobierz Logi

Pobierz Skany

Pobierz Rekordy

Rys.35. Widok okna Menu USB

Menu Aktualizacja Oprogramowania

W celu dokonania aktualizacji w Menu Aktualizacja Oprogramowania (Rys. 36.) nalezy wskaza¢, ktory z podzespotéw systemu ma
zostac zaktualizowany, a nastepnie zatwierdzi¢ polecenie aktualizacji przyciskiem TAK w oknie potwierdzenia.

@r N~

«<-Aktualizacja Oprogramowania

Aktualizuj Generator

Aktualizuj Panel

Rys. 36. Widok okna Menu Aktualizacja Oprogramowania

4.3. Przygotowanie kopii zapasowej ustawien generatora

W celu przygotowania kopii zapasowej ustawien generatora do gniazda USB (Rys.1.-B) znajdujacego sie na ptycie czotowej
generatora SBP nalezy wpigé pamieé¢ masowa typu Pendrive.

Ikona USB
lkona Nazwa Opis
Ikona aktywnej/dezaktywowanej komunikacji USB
.%0 UsB
Nacisniecie ikony powoduje przejscie do menu wyboru USB
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Jesli w porcie USB typu A znajdujgcym sie na ptycie czotowej generatora zostata wykryta pamie¢ masowa typu Pendrive na pasku
ikon szybkiego dostepu powinna zaswieci¢ sie ikona USB. Jesli w porcie USB pamieci nie wykryto ikona USB bedzie wyszarzona.

Wecisniecie ikony USB umozliwia przejscie do Menu USB.

Menu USB

W celu wykonania kopii zapasowej ustawien generatora Sonic Blaster Plus nalezy wcisng¢ pozycje Zapis Ustawien do pliku XML (Rys.
37). Plik z kopig zostanie zapisany na urzgdzeniu typu Pendrive.

W celu wgrania kopii zapasowej na inny generator Sonic Blaster Plus nalezy wpig¢ pamiec z wczesniej przygotowanym plikiem kopii
do generatora oraz w menu USB wybraé pozycje Odczyt Ustawien z Pliku XML.

(<] Aktualizacja Oprogramowania

(<] Zapis Ustawien do pliku XML

[<] Odczyt Ustawien z Pliku XML

(< Pobierz Logi

(<] Pobierz Skany

(<] Pobierz Rekordy
Rys. 37. Widok okna Menu USB

4.4. Uruchomienie generatora

Przed uruchomieniem generatora nalezy upewnic sie, ze zostat on poprawnie dotgczony do stanowiska realizujacego
technologie ultradzwiekowg. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na poprawnosé i pewnos¢ potaczenia generatora z uktadem
drgajgcym za pomoca kabla WN. W celu uruchomienia generatora nalezy wtgczy¢ zasilanie generatora za pomocg wtgcznika zasilania
znajdujacego sie na plycie tylnej generatora. Wigczenie zasilania zostanie zasygnalizowane zapaleniem symbolu ZASILANIE .,
podwdjnym sygnatem dzwiekowym oraz pojawieniem sie menu gtéwnego na wyswietlaczu urzadzenia. Kazdorazowo, po zatgczeniu
zasilania, generator wykonuje procedure skanowania uktadu drgajacego. Procedura ta sygnalizowana jest poprzez $wiecenie
symbolu PRACA na ptycie czotowej generatora. Po wybraniu pozycji ZGRZEWANIE (oznaczonej kolorem czerwonym w menu
gtéwnym) widoczne sg zmiany czestotliwosci pobudzenia uktadu drgajgcego w nastawionym zakresie pracy generatora. Procedura
ta ma na celu okreslenie parametréow pracy uktadu drgajgcego i eliminuje konieczno$¢ recznej nastawy tych parametrow.
Jednoczesnie, procedura zapewnia kontrole poprawnosci potgczenia generatora z uktadem drgajgcym oraz jego sprawnosc.

Jesli procedura strojenia zakorczy sie poprawnie, generator przejdzie do trybu gotowosci, co sygnalizowane jest zapaleniem symbolu
GOTOWOSCE - W przeciwnym razie, symbol gotowosci nie zostanie zapalony a generator nie zezwoli na uruchomieni procesu
zgrzewania.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci generator jest gotowy do pracy. Rozpoczecie cyklu zgrzewania nastepuje w chwili wymuszenia
prawidtowego sygnatu startu na wejsciach dwustanowych karty wejsé-wyjs¢ (patrz punkt 4.3.2), wystaniu komendy uruchomienia
za posrednictwem protokotu MODBUS RTU (o ile aktywne, patrz punkt 4.4) lub z poziomu panelu sterujacego za pomoca klawisza
START w menu ZGRZEWANIE
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Woytaczenia zasilania generatora dokonuje sie za pomoca wiacznika zasilania na ptycie tylnej generatora.
Niezalecane jest wyfaczanie zasilania generatora podczas generacji wysokonapieciowego sygnatu
wyjsciowego. Jest to dopuszczalne tylko w wyjatkowych wypadkach takich, jak np.: zagrozenie zycia lub
zdrowia operatora, zagrozenie pozarowe, awaria linii technologicznej itp. Generacja wysokonapieciowego

sygnatu wyjsciowego sygnalizowana jest przez Swiecenie symbolu PRACA na ptycie czotowej generatora.

Woytaczenia zasilania generatora dokonuje sie za pomocg wiacznika zasilania na ptycie tylnej generatora.
Niezalecane jest wylaczanie zasilania generatora podczas generacji wysokonapieciowego sygnatu
wyjsciowego. Jest to dopuszczalne tylko w wyjgtkowych wypadkach takich, jak np.: zagrozenie zycia lub
zdrowia operatora, zagrozenie pozarowe, awaria linii technologicznej itp. Generacja wysokonapieciowego
sygnatu wyjsciowego sygnalizowana jest przez Swiecenie symbolu PRACA na ptycie czotowej generatora.

Fabryczne hasto dla uprawniert Administrator sktada sie z samych zer, co powoduje, ze generator loguje sie
automatycznie jako Administrator. W celu ograniczenia dostepu do zaawansowanych funkcji generatora
osobom niepowotanym nalezy zmieni¢ hasto administratora na inne niz ztozone z samych zer.

5. Dane techniczne

Sonic Blaster Plus

Parametr , , , , ,

SBP220 SBP320 SBP520 SBP230 SBP240 SBP250
Napiecie zasilania ~230V AC, 50Hz
Pobér mocy 25kvA | 35kvA | 55kVA 2,5kVA 2,5 kVA 2,5 kVA
Zakres czestotliwosci 18 — 25 kHz 25 kHz - 35 35 kHz — 45 45 kHz —
pracy kHz kHz 55 kHz
Moc dysponowana 2 kW E 3 kw E 5 kW 2 kw 2 kW 2 kw
Wejscia dwustanowe (0-24V)
Liczba wejs¢ 4
Minimalne napiecie pobudzenia 5vDC
Pobdr pradu wejscia <12 mA przy 24 V
Rodzaj ztgcza DB15M
Wyjscia dwustanowe (przekaznikowe)
Liczba wyjs¢ 5
Zdolnos¢ faczeniowa przy --=24V DC; 1 A;
obcigzeniu rezystancyjnym ~48 V AC; 2 A;
Rodzaj ztacza DB15M
Wejscia analogowe
Liczba wejs¢ 4
Zakres napie¢ mierzonych 0-10 vDC
Impedancja wejscia 40 kQ
Rodzaj ztacza DB9M
Wyjscia analogowe
Liczba wyjsé 3
Zakres napie¢ mierzonych 0-10 VDC
Rodzaj ztgcza DB15M
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Zegar

Doktadnosc¢ zegara <1,5min./ miesigc

Stopien ochrony

Stopien ochrony obudowy 1P 30

Klasa ochronnosci |

Masa i wymiary

Masa 12kg
szerokosé/wysokosé/gtebokosé 373/157/383 mm (rys. 22)
Warunki Srodowiskowe
Temperatura pracy 0°C..+45°C
Temperatura przechowywania -30°C...+70°C
Wilgotnos¢ <75 % (przy 20 °C)

e Kabel wysokiego napiecia (kabel WN);
Wyposazenie standardowe e Kabel zasilajacy z wtyczka IEC C19

e Instrukcja Uzytkowania

Rys. 38. Wymiary generatora SONIC BLASTER Plus
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13,25

& 198,2

156,9 15,7

176,1 15,7

Rys. 39. Wymiary panelu odfgczalnego generatora SONIC BLASTER Plus

6. Uwagi producenta

6.1. Konserwacja, przeglady okresowe i naprawy

Czynnosci konserwacyjne moga by¢ wykonywane przez uzytkownika po uprzednim odtgczeniu generatora od sieci
0\0 zasilajgcej oraz odtgczeniu przytaczy sterowania i przytgcza uktadu drgajgcego. Konserwacja generatora polega na

okresowym wyczyszczeniu ptyty czotowej za pomocga suchej lub lekko wilgotnej szmatki. Niedopuszczalne sg préby
czyszczenia generatora poprzez rozmontowanie go lub demontaz jakiejkolwiek czesci sktadowej obudowy. Generator wyposazony
jest w obudowe chroniong przed dostepem pytu do wnetrza umozliwiajgca poprawne chtodzenie. Wentylatory chtodzace generator,
znajdujace sie na ptycie tylnej urzadzenia, wyposazone sg w filtry przeciwpytowe. Filtry te nalezy wyczysci¢ badz wymienié¢ na nowe
po stwierdzeniu ich znacznego zabrudzenia.

L Aby zdemontowac filtry przeciwpytowe, nalezy pociggnac za plastikowe ostony filtréw. S3 one zamocowane
l za pomoca zatrzaskow. Po wyczyszczeniu lub wymianie ggbek filtracyjnych nalezy zamontowad je ponownie.

A { Nie wolno wtgczaé zasilania generatora, podczas gdy filtry przeciwpytowe sg zdemontowane.
A <||: W zadnym wypadku nie wolno zastania¢ otwordw wentylacyjnych obudowy w czasie pracy generatora.

Z chwilg zaobserwowania jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy generatora, nalezy skontaktowac sie z
producentem. Naprawy i przeglady generatora moga by¢ wykonywane wytgcznie przez producenta.

Generator SONIC BLASTER Plus posiada wbudowang baterie podtrzymujacg pamie¢ oraz zegar czasu rzeczywistego. Bateria ta
wystarcza na 10 lat pracy generatora lub 5 lat przechowywania. Przed uptywem 5 lat od momentu wyprodukowania lub ostatniego
przegladu zaleca sie przekazanie generatora do producenta celem wymiany baterii i wykonania przegladu.
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6.2. Wykaz czesci zamiennych dostarczanych na zyczenie uzytkownika

e Kabel WN (taczacy generator z uktadem drgajacym) z wtyczkami LEMO;
e Kabel zasilajgcy z wtyczka IEC C19 o dtugosci 2m.
e Gabki filtracyjne filtrow przeciwpytowych.

6.3. Instrukcja BHP

Bolec uziemiajacy wtyczki generatora musi byc¢ skutecznie potgczony z obwodem ochronnym instalacji elektrycznej, przewodem o
przekroju nie mniejszym niz 2,5 mm?2Cu.

Przewdd WN tgczacy generator SONIC BLASTER Plus z uktadem drgajgcym nie moze posiadaé sladow uszkodzen izolacji. Uszkodzony
przewdd nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowy, dostarczony przez producenta. Zabrania sie uzytkowania generatora z uszkodzo-
nym przewodem wysokiego napiecia, naprawy przewodu lub stosowania przewodu innego niz dostarczony przez producenta.
Pracownicy obstugujgcy generator SONIC BLASTER Plus muszg zapoznac sie z instrukcjg uzytkowania oraz stosowac odpowiednie
narzedzia i sprzet ochronny do pracy przy technologiach ultradzwiekowych. W szczegélnosci, niezbedne jest posiadanie przez pra-
cownikéw ochrony stuchu, jezeli maszyna ultradzwiekowa nie zapewnia dostatecznego stopnia ochrony.

Wszystkie naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez producenta.

6.4. Przechowywanie i transport

—

Generator SONIC BLASTER Plus powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach zamknietych w normalnych
warunkach mikroklimatycznych. Atmosfera pomieszczen powinna by¢ wolna od opardéw zracych.
Zaleca sie przewozi¢ generator w oryginalnym opakowaniu dostarczonym przez producenta. Generator moze

by¢ przewozony dowolnymi srodkami transportu, po zabezpieczeniu przed zamoknieciem, mrozami oraz
ﬁ —  zabrudzeniami i uszkodzeniami mechanicznymi. Szczegdlng uwage nalezy zwrécié¢ na zabezpieczenie przewodu
WN. Po kazdorazowym transporcie w warunkach innych niz warunki pracy, generator wymaga 24-godzinnej

reklimatyzacji w temperaturze pokojowej zanim moze zosta¢ uruchomiony. W szczegdlnosci dotyczy to przewozu
w warunkach zwiekszonej wilgotnosci lub przy zmianach temperatury mogacych prowadzi¢ do kondensacji pary
wodne;j.

6.5. Utylizacja

Niniejszego urzadzenia nie wolno usuwaé wraz ze zwyktymi odpadami domowymi. Do obowigzkdw uzytkownika

nalezy recykling i oddzielne usuwanie urzadzen tego typu. Wyzej wymienione odpady nalezy wrzuca¢ do
@ pojemnikéw przeznaczonych do recyklingu zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Jezeli uzytkownik

nie ma odpowiedniej wiedzy w tym zakresie, powinien zwréci¢ sie z zapytaniem do odpowiednich wtadz

lokalnych lub zaktadu utylizacji odpaddw.
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KARTA GWARANCYJNA

Gwarantem jakosci modutu SONIC BLASTER Plus jest jego producent: Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Tele- i
Radiotechniczny z siedzibg ul. Ratuszowa 11; 03-450 Warszawa.

W przypadku powstania w module zgrzewania ultradZzwiekowego SONIC BLASTER Plus o numerze seryjnym.
................................................... wad z winy Producenta — Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Tele- i Radiotechniczny,
zobowiazuje sie on usunga¢ je nieodptatnie w terminie 21 dni roboczych od dnia dostarczenia modutu zgrzewania do siedziby
Producenta.

W wypadku stwierdzenia przez Producenta, ze modut byt eksploatowany niezgodnie z Instrukcjg Uzytkowania. Producent ma
prawo odmowic uznania gwarancji.

Uprawnienia zwigzane z gwarancjg producenta przystugujg Zamawiajagcemu w okresie 12 miesiecy od dnia zakupu urzadzenia.
Gwarancjg nie sg objete elementy ktdére podczas uzytkowania zgodnie z instrukcja ulegaja naturalnemu zuzyciu i stanowia
czes¢ eksploatacyjng przed uptywem okresu gwarancji. Uszkodzenia wynikte z niewtasciwego montazu lub uzytkowania
niezgodnego z instrukcjg obstugi lub brakiem czynnosci konserwatorskich. Uszkodzenia powstate w wyniku pracy z
niewtasciwymi narzedziami, wykorzystywaniem czesci zamiennych nieodpowiednich do danego typu urzadzenia lub
wykonywaniem napraw przez osoby nieupowaznione.

Gwarancja na sprzedany towar nie wyfacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajacych z przepisow
kodeksu cywilnego lub ustawy z dnia 30 maja 2014 r. o prawach konsumenta.

Data sprzedazy: Podpis:

Wykaz napraw gwarancyjnych
Lp. Wymieniany element Data wymiany Uwagi
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SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ

INSTYTUT TELE- | RADIOTECHNICZNY
ul. Ratuszowa 11
03-450 Warszawa

tel.: +48 2259073 74
e-mail: ultradzwieki@itr.lukasiewicz.gov.pl
www: przemysl.itr.org.pl

SONIC BLASTER PLUS
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