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Bezpieczenstwo

c E Urzqdzenie spetnia ogdine warunki bezpieczeristwa eksploatacji,posiada oznakowanie CE

Qe b EppE

Nalezy przestrzegac¢ krajowych i branzowych przepisow bezpieczeristwa podczas
montazu i eksploatacji.

Niebezpieczeristwo pojawienia sie napiecia na dostepnych elementach konstrukcyjnych

Niebezpieczeristwo wywoftania zagrozenia poZzarowego wskutek wadliwego dziatania
instalacji elektrycznej

Wszelkie potgczenia instalacji elektrycznej wykonane sq wewngtrz izolowanej obudowy,
niezawierajgcej tatwopalnych elementow. Wszystkie prowadzone przewody sq
izolowane tworzywami trudno zapalnymi

W przypadku niewtfasciwego Ilub niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania
urzgdzenia uzytkownik ponosi petng odpowiedzialnos¢ za zaistniate zagrozenie
bezpieczenstwa jak i powstate uszkodzenia urzgdzenia.

Witasciwa i bezawaryjna praca urzgdzenia wymaga odpowiedniego transportu,
przechowywania, montazu, instalowania i uruchomienia, jak rowniez prawidtowej
obstugi, konserwacgji i serwisu.

Niebezpieczeristwo powstania obrazen dtoni w przypadku wtozenia pomiedzy sonotrode

a kowadfo podczas opuszczania sonotrody

Niebezpieczeristwo skaleczenia ostrymi krawedziami

Niebezpieczeristwo narazenia na dziatanie hatasu ultradZwiekowego

Montaz i obstuga urzqdzenia mogq byc¢ wykonywane jedynie przez odpowiednio
przeszkolony personel.

Spis tresci

Zastrzega sie prawo zmian w urzqdzeniu.

Urzgdzenie jest przeznaczone do pracy w warunkach przemystowych.

Pozostate dokumenty dotyczqce urzqdzenia mozna pobrac ze strony przemysl.itr.org.pl
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1. Wprowadzenie

Przed uzyciem modutu zgrzewania Sonic Actuator przeczytaj niniejszg instrukcje obstugi, aby
zapoznac sie z urzgdzeniem. Zapewni to bezpieczng i poprawng obstuge.

Symbole:

BN

Znak ostrzezenia elektrycznego wskazujgcy na waznqg informacje zwigzang z
obecnosciq zagrozenia, ktore moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

Znak ostrzezenia, wskazujgcy na wazing informacje zwigzanq z zagrozeniem,
ktore mogtoby spowodowac uszkodzenie lub niewtasciwe dziatanie urzqdzenia.

Znak informacyjny, wskazujgcy na wyjasnienie istotnych cech i parametrow
urzgdzenia.

Niniejszego urzgdzenia nie wolno usuwac wraz ze zwyktymi odpadami domowymi
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2. Informacje ogdlne

Moduty zgrzewania ultradzwiekowego Sonic Actuator SA320 przeznaczone sg do
taczenia materiatéw metodgq ultradzwiekowg w warunkach przemystowych.

Moduty zgrzewania ultradzwiekowego Sonic Actuator posiadajg nastepujace cechy
@ funkcjonalne:

e taczenie materiatdw metoda ultradzwiekowsa,
e prosty montaz w linii produkcyjnej
e kompaktowe wymiary w stosunku do typowych zgrzewarek.

Rys. 1. Moduty zgrzewania ultradZwiekowego Sonic Actuator

Modut zgrzewania ultradiwiekowego Sonic Actuator wymaga zainstalowania
odpowiednich narzedzi - sonotrody i kowadta, dedykowanych do danego urzqdzenia oraz
zgrzewanych detali.

Moduty zgrzewania ultradzwiekowego Sonic Actuator SA320 przeznaczone s3 do tgczenia
materiatow termoplastycznych metodg ultradZzwiekowg. Metoda ta polega na przekazaniu energii
mechanicznej o odpowiedniej czestotliwosci i amplitudzie, wytworzonych w ultradzwiekowym
uktadzie drgajacym do elementdw zgrzewanych.
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Urzadzenie spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady Europejskie;j:

Dyrektywa (0]]13

W sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE

2006/42/WE
/42/ (przeksztatcenie)
w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
2014/35/UE odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego
przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia.
2014/30/UE w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich

odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej.

PN-EN 60204-1:2010

Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn.
Czesc 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 61000-6-
2:2008

Kompatybilnosé elektromagnetyczna (EMC) Czes$¢ 6-2: Normy
ogoblne. Odpornos¢ w sSrodowiskach przemystowych

PN-EN 61000-6-
4:2008

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) Cze$¢é 6-4: Normy
ogoblne. Norma emisji w srodowiskach przemystowych

CE

Urzadzenie spetnia ogdlne warunki bezpieczenistwa eksploatacji,
posiada oznakowanie CE

W zaleznosci od zgrzewanych detali, podczas procesu zgrzewania moze wystepowac
narazenie na hatas przekraczajgcy obowiqzujgce normy. Zapewnienie odpowiedniej ochrony
stuchu spoczywa na pracodawcy.



[(SONIC ACTUATOR)

3.  Instrukcja instalacji

3.1. Wymagania instalacyjne

Urzadzenie moze by¢ instalowane wytgcznie w pomieszczeniach zamknietych, odpowiadajgcych
ogbélnym warunkom dotyczagcym budynkéw oraz eksploatowane w normalnych warunkach
mikroklimatu Srodowiska pracy (temperatury efektywne 0+35°C wilgotnos¢ wzgledna <75% przy
temperaturze 20°C).

Urzadzenie nie moze by¢ zainstalowane w pomieszczeniach o oddziatywaniu zrgcym, duzym zapyleniu
oraz w strefach zagrozonych wybuchem. Urzadzenie powinno by¢ zainstalowane w pomieszczeniu
posiadajgcym sprawng instalacje wentylacyjna.

ﬂ Moduty zgrzewania ultradzwiekowego Sonic Actuator nalezy zainstalowac na odpowiednio

sztywnej konstrukcji nosnej, ktorej nosnos¢ wynosi min. 250kg. Sztywnosc¢ konstrukcji

nosnej wptywa na jednoznaczne i powtarzalne potozenie sonotrody wzgledem detalu
zgrzewanego i zapewnia powtarzalng jakosc i niezawodnos¢ procesu tgczenia.

Minimalna wymagana powierzchnia do instalacji przedstawiona na Rys. 2 natomiast wymiary modutu
zgrzewania na rys. 3.

Przestrzen nad przedmiotem zgrzewanym zajmowana przez modut o wymiarach 1100mm wysokosci,
minimum 150mm szerokosci i 320mm gtebokosci.

O$ narzedzia ultradzwiekowego znajduje sie w odlegtosci 236,8mm od powierzchni montazowej
modutu.

150 320
132 : 302,3

350

6xM10¥12

1100

350

50

140
N
(]
>

o

‘ ‘ 132

Rys. 2. Minimalne wymagania powierzchni do instalacji urzqdzenia
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Modut nalezy zainstalowac tak, by powierzchnia kontaktu sonotrody ze zgrzewanym detalem
znajdowata sie ok. 140mm ponizej dolnej krawedzi powierzchni montazowe;j.

Montaz modutu przeprowadza sie za pomocg srub M10 wkrecanych w powierzchnie montazowag w
rozstawie 50 co 350mm

Przestrzen nad przedmiotem zgrzewanym zajmowana przez modut to 1100mm o szerokos$ci minimum
150mm i gtebokosci 320mm.

Modut nalezy zainstalowa¢ tak, by powierzchnia kontaktu sonotrody ze zgrzewanym detalem
znajdowata sie ok. 140mm ponizej dolnej krawedzi powierzchni montazowe;j.

Montaz modutu przeprowadza sie za pomocg srub M10 wkrecanych w powierzchnie montazowg w
rozstawie 50 co 350mm

3.2.  Wymiary modutu

SONIC ATUATOR  Wymiary modutu

Model: Wys. | Szer. Dt

SA320 880 140 305
138,1 302,3
132
| @ @
i ® @
|
|
|
|
|
x |
E 1
S |
© | o~ —
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~ |
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, £
| 3
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Rys. 3. Wymiary modutu zgrzewania ultradzwiekowego Sonic Actuator
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Budowa modutu zgrzewania ultradzwiekowego Sonic Actuator

Budowe modutu zgrzewania ultradZzwiekowego przedstawiono na rys 4.

—E u

Rys. 4 Budowa modutu zgrzewania ultradzwiekowego Sonic Actuator

Modut zgrzewania ultradzwiekowego Sonic Actuator zbudowany jest z poszczegdlnych elementow:

WO N A WN R

[EEN
o

Korpusu z prowadnicg (Rys 4 poz.1)

Wdzka utozyskowanego na prowadnicy (Rys 4 poz.2)

Ultradzwiekowego uktadu drgajacego (Rys 4 poz.3) (przetwornik i falowod)
Sitownik pneumatyczny (Rys 4 poz.4)

Zderzak ograniczajacy dolng pozycje uktadu (Rys 4 poz.5)

Panel przytgczeniowy (Rys 4 poz.6)

Przewody zasilajgce sitownik pneumatyczny (Rys 4 poz.7)

Przewdd powietrza chtodzacego przetwornik (Rys 4 poz.8)

Przewdd wysokiego napiecia zasilajgcy przetwornik (Rys 4 poz.9)

. Czujnik potozenia ttoczyska sitownika (Rys 4 poz.10)

Modut zgrzewania ultradzwiekowego sktada sie z Korpusu z osadzonymi prowadnicami.

Prowadnice te wspdtpracujg z tozyskami liniowymi zamocowanymi na wézku, w ktédrym posadowiony

jest uktad ultradzwiekowy. Uktad ultradZzwiekowy sktada sie z przetwornika, falowodu i sonotrody

stanowigcej narzedzie i nie bedace elementem sktadowym modutu. Sonotrody sg projektowane

indywidualnie i realizowane kazdorazowo w procesie opracowywania technologii zgrzewania. Ruch

wodzka wraz z uktadem ultradZzwiekowym realizowany jest z uzyciem sitownika pneumatycznego.
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Pozycja gérna ograniczana jest koricem zakresu pracy sitownika, natomiast dolna pozycja z uwagi na
precyzyjng regulacje ograniczona jest zderzakiem mechanicznym.

4.1. Panel przytaczeniowy

Gorna ostona modutu stanowi panel przytgczeniowy na ktédrym posadowiono ztgcza
pneumatyczne zasilania sitownika i chtodzenia przetwornika oraz ztgcze elektryczne wysokiego
napiecia, ktdrym jest zasilany przetwornik ultradzwiekowy i ztgcze czujnika potozenia ttoczyska

sitownika, ktoéry stuzy potwierdzeniu dolnej pozycji wézka przed wyzwoleniem oddziatywania
ultradzwiekowego. Panel przytgczeniowy jest przedstawiony na rys. 5.

2
=
S
N
m
£
m

Rys. 5. Modut zgrzewania ultradZwiekowego Sonic Actuator — widok panelu przytgczeniowego

4.2. Sensor potozenia ttoka sitownika

W module zgrzewania na cylindrze sitownika zainstalowano czujnik potozenia ttoka, ktory
pofaczony jest ze ztgczem na panelu przytagczeniowym (na rys 5 oznaczonego SENSOR). Sygnat z
czujnika sygnalizuje osiggniecie przez wozek jego dolnego potozenia i zostat wyprowadzony do gniazda
typu M8 o 4 torach. Pojawienie sie sygnatu zezwala na wyzwolenie ultradzwiekdéw. Po zainstalowaniu
modutu w urzadzeniu przed uruchomieniem nalezy dokona¢ regulacji potozenia czujnika.

4.3. Zasilanie uktadu ultradzwiekowego

Zrédto zasilania uktadu ultradzwiekowego nalezy dotaczyé¢ do ztgcza WYSOKIE NAPIECIE.
Zastosowany uktad ultradZzwiekowy wymaga zasilenia sygnatem o okreslonym w opracowanej
technologii napieciu i czestotliwosci. W tym celu zaleca sie wykorzystanie kompatybilnego z modutem
generatora SONIC BLASTER plus SBP320 (czestotliwo$¢ znamionowa 20 kHz, moc znamionowa 3 kW)
dostepnego w ofercie producenta. Do podtgczenia stosuje sie dedykowany kabel wysokonapieciowy
zakonczony wtykiem LEMO. Kabel taki stanowi wyposazenie generatora SONIC BLASTER plus.

10
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BLASTER plus SBP320

A W celu zasilenia uktadu ultradzwiekowego zaleca sie wykorzystanie generatora SONIC

A Potqczenie wysokiego napiecia pomiedzy generatorem a modutem SONIC ACTUATOR moze
by¢ wykonane wyfqgcznie przy pomocy kabla wysokonapieciowego (odpornosc na przebicie
min 7kV) o zwiekszonej odpornosci na degradacje izolatora w polu elektrycznym o wysokiej
czestotliwosci. Przewdd taki od strony modutu powinien by¢ zakoriczony

wysokonapieciowym wtykiem LEMO serii FFB 15.405.CTLC52 z izolatorem z teflonu.

Instytut Tele- i Radiotechniczny nie gwarantuje poprawnosci pracy modutu zgrzewania Sonic
A Actuator ze Zrodtem zasilania innych producentow oraz nie ponosi odpowiedzialnosci w

przypadku jego uszkodzenia z winy zastosowanie nieodpowiedniego Zrddta zasilania uktadu
ultradZwiekowego.

4.4. Zasilanie pneumatyczne
Urzadzenie do prawidtowej pracy wymaga podtgczenia zasilania pneumatycznego o cisnieniu w
zakresie 8+10 bar i klasie czystosci co najmniej 1.1.3 wg ISO 8573-1 (tab. 1).

Tab. 1 Klasa1.1.1 —1.1.3 wedtug ISO 8573-1

Zawartosc Dopuszczalna wartos¢

Olej <0,01 mg/m3
Brak
Czastki state [um] wymagan 100 1 0
(<0,1) (>0,1;<0,5) | (>0,5;<1) | (>1;<5)

Woda: cisnieniowy punkt

klasa 3 <-20°C
rosy

Kluczowa sprawag jest zapewnienie czystosci powietrza w uktadzie chtodzenia przetwornika.
Wewnatrz przetwornika znajdujg sie elementy pod wysokim napieciem, a nagromadzenie sie
zanieczyszczen lub wilgoci moze spowodowac powstanie wytadowania tukowego i trwate uszkodzenie
przetwornika.

Aby zapewni¢ odpowiednig czystos$¢ powietrza w uktadzie chtodzenia przetwornika nalezy na wejsciu
uktadu dodatkowo zastosowac zespét doktadnego filtra powietrza oraz odwadniacza.

Ztacza pneumatyczne oznaczone s3 GORA oraz DOt. Zfgcza te nalezy pofaczyé z
elektrozaworem, ktéry umozliwi kontrole sygnatem elektrycznym potozenia uktadu ultradZzwiekowego
i jego ruch odpowiednio w gére oraz w dét z proporcjonalng do zadanego cisnienia predkoscig, oraz
sitg docisku zgrzewanego detalu.

4.5. Instalacja urzadzenia

Aby przygotowac urzgdzenie do pracy nalezy:

1. Zamocowa¢ modut zgrzewania ultradZzwiekowego na odpowiednio przygotowanej konstrukc;ji
nosnej o nosnosci przynajmniej 250kg wkrecajac przez podpory 6 sSrub M10 w korpus dobierajac
ich dtugosc tak, by czes¢ wkrecona w modut miata 10-12 mm dtugosci.

2. Sprawdzi¢ czy ruch sitownikdw nie jest niczym ograniczony (unieruchomienie na czas transportu).

11
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Podtaczy¢ przewody sprezonego powietrza z elektrozaworu sterujgcego ruchem sitownika do
ztaczy GORA i DOt

Podtaczy¢ przewdd chtodzenia przetwornika do zespotu doktadnego filtrowania powietrza i
odwadniacza

Podtaczy¢ zrédto napiecia zasilania uktadu ultradzwiekowego (generator ultradzwiekowy) do
gniazda wysokiego napiecia

Podtgczy¢ czujnik potozenia sitownika z gniazda SENSOR do uktadu sterowania urzgdzenia.
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Rys. 6 Widok modutu SONIC ACTUATOR
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5.  Instrukcja obstugi

5.1. Ultradzwiekowy uktad drgajacy

W zaleznosci od modelu modutu zgrzewania w korpusie zainstalowany jest dedykowany uktad
drgajacy sktadajacy sie z przetwornika ultradzwiekowego oraz falowodu (ang. booster). Narzedzia
niezbedne do pracy maszyny zgrzewajgcej nalezy zainstalowac przed uruchomieniem modutu wedtug
rozdziatu 4.2.

Uzywanie modutu zgrzewania bez zainstalowanych narzedzi moze doprowadzié do jej
uszkodzenia

5.2. Montaz narzedzi

Narzedzia ultradzwiekowe — sonotroda i kowadto stuzg do zgrzewania i stabilnego zamocowania
zgrzewanych elementéw. Narzedzia ultradzwiekowe sg dedykowane do konkretnych detali oraz
czestotliwosci pracy modutu zgrzewania.

W modutach zgrzewania SONIC ACTUATOR model SA320 nalezy stosowac sonotrody o
czestotliwosci pracy 20kHz.

Zastosowanie sonotrody o ztej czestotliwosci pracy moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
modutu

Instytut Tele- i Radiotechniczny nie gwarantuje poprawnosci pracy modutu zgrzewania Sonic
Actuator z narzedziami innych producentow oraz nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku
jego uszkodzenia z winy zastosowanych ztych narzedzi ( sonotroda i kowadfo).

Montaz sonotrody i kowadta ze wzgleddéw bezpieczeristwa nalezy wykonac przy odtgczonym

> B B3

wysokim napieciu od modutu zgrzewania Sonic Actuator.

5.3. Montaz sonotrody w module zgrzewania Sonic Actuator

W celu zamontowania sonotrody w module zgrzewania Sonic Actuator konieczne jest wyjecie
ultradzwiekowego uktadu drgajgcego sktadajgcego sie przetwornika ultradZwiekowego Sonic
Converter oraz boostera Sonic Booster w tym celu nalezy:

1. Odkreci¢ ostone modutu zgrzewania poprzez wykrecenie osmiu srub (Rys. 7 poz.1) z obu
stron

2. Odkrecic¢ i zdjg¢ ostone uktadu drgajacego poprzez wykrecenie czterech $rub (Rys 7 poz.2)

3. Odtaczyé przewdd pneumatyczny od przetwornika ultradzwiekowego poprzez wcisniecie
szybko ztgczki i wyciggniecie przewodu pneumatycznego (rys. 8 poz. 3)

4. Odftaczy¢ wtyczke wysokiego napiecia z przetwornika ultradzwiekowego poprzez odkrecenie
zabezpieczenia na wtyczce, a nastepnie wyciggniecie wtyczki (rys. 8 poz. 4)

5. Odkreci¢ sruby mocujgce uktad drgajacy (rys. 8 poz. 1i 2) zabezpieczajgc uktad
ultradzwiekowy (rys. 8 poz. 5) przed niekontrolowanym upadkiem.

Uktad drgajgcy moze wazyc¢ kilkanascie kilogramdw. Aby nie doprowadzi¢ do uszkodzenia
uktadu drgajgcego i kowadta nalezy odpowiednio zabezpieczyc te elementy przed upadkiem

podczas demontazu.

13
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W celu zamontowania sonotrody (rys.8 poz. 6) nalezy wkrecic¢ tgcznik z gwintem M12x1,25 o
dtugosci 35mm w gwint falowodu do wyczuwalnego oporu. Nastepnie unieruchomic booster
kluczem hakowym. Nakreci¢ sonotrode na tgcznik a nastepnie skrecié¢ sonotrode z falowodem
momentem réwnym 60Nm.

Ustawiajac ultradZzwiekowy uktad drgajgcy w uchwycie zwrdci¢ uwage na potozenie katowe
uktadu wzgledem kowadta i zgrzewanego detalu.

Wyregulowac zderzak dolnej pozycji sitownika tak, by w kontakcie z wézkiem sonotroda
spoczywata na detalu zgrzewanym.

Wyregulowac czujnik potozenia ttoka sitownika w dolnym potozeniu tak, by wykrywat
obecno$¢ ttoka w chwili kontaktu sonotrody z elementem zgrzewanym.

Rys. 8 Demontaz uktadu ultradZzwiekowego
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5.4. Montaz kowadta

Do urzadzenia pod sonotrodg przymocowane jest kowadto umozliwiajgca witasciwe usytuowanie i
podparcie elementu zgrzewanego. Kowadto zazwyczaj montuje sie do urzgdzenia za posrednictwem
ptyty posiadajgcej mozliwos¢ regulacji potozenia kowadta w dwdch osiach i kata w dwéch
ptaszczyznach

W procesie zgrzewania ultradzwiekowego kluczowe jest zachowanie rownolegtosci pomiedzy
sonotrodg, a detalem zgrzewanym osadzonym w kowadle. Aby proces przebiegat poprawnie i
powtarzalnie powierzchnie miedzy sonotrodg i zgrzewanym detalem powinny w jednakowy sposéb
wspotpracowaé¢ w kazdym cyklu. Niedopuszczalna jest sytuacja, gdy kowadifo nie zapewnia
powtarzalnosci posadowienia detalu.

ﬂ W szczegdlnych wypadkach powierzchnie sonotrody i kowadta mogg nie by¢ réwnolegte.

Regulacji kowadta i sonotrody mogq dokonywac jedynie osoby uprawnione i przeszkolone.

>

6. Dobér parametrow zgrzewania

Parametry zgrzewania dobierane sg indywidualnie w zaleznosci od zgrzewanych detali. Optymalne
parametry okresla sie metodg préb, zwiekszajgc nastawy parametréw zgrzewania.

Dobdr parametrow zgrzewania powinien zostac przeprowadzony przez osoby uprawnione.
Zte dobranie parametrow zgrzewania moze doprowadzi¢ do uszkodzenia modutu zgrzewania
oraz narzedzi.
W celu okreslenia dolnej pozycji narzedzia nalezy ustawi¢ mechaniczny zderzak kraricowy.
Zderzak powinien byc¢ ustawiony w ten sposob, aby zapobiec nadmiernemu przetopieniu sie

zgrzewanych detali oraz uniemozliwic¢ uderzenie sonotrody w kowadfto.

Uruchomienie zgrzewanie z sonotrodq opartqg o kowadfo moze uszkodzi¢ zgrzewarke oraz
narzedzia.

>pB BB

7. Przeglady okresowe, konserwacje i naprawy

Czynnosci konserwacyjne mogg by¢ wykonywane przez uzytkownika po uprzednim odtgczeniu modutu
zgrzewania od napiecia zasilania oraz odtgczeniu sieci sprezonego powietrza.

Konserwacja modutu zgrzewania polega na okresowym wyczyszczeniu dostepnych elementéw za
pomocg suchej lub lekko wilgotnej szmatki. Z uwagi na zapylenie sonotrody i kowadta w wyniku
realizacji procesu technologicznego drobinami materiatu, niezbedne jest okresowe usuwanie ich z
powierzchni sonotrody np. sprezonym powietrzem.

ﬂ Z chwilg zaobserwowania jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy modutu, nalezy
skontaktowac sie z producentem.

Nalezy okresowo kontrolowaé przebieg procesu i dba¢ o utrzymywanie jego prawidtowych
parametréw.
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8. Wykaz czesci zamiennych

e Przetwornik ultradzwiekowy Sonic Converter SC320
e Falowdd ultradZzwiekowy Sonic Booster SB320/T/XX gdzie X jest wzmocnieniem falowodu
e tacznik gwintowany M12x1,25 o dtugosci 35mm

9. Przechowywanie i transport

Modut ultradzwiekowy SONIC ACTUATOR powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach
zamknietych w normalnych warunkach mikroklimatycznych. Atmosfera pomieszczed powinna by¢
wolna od opardéw zracych.

Zaleca sie przewozi¢ modut zgrzewania w oryginalnym opakowaniu dostarczonym przez producenta.
Modut moze by¢ przewozony dowolnymi s$rodkami transportu, po zabezpieczeniu przed
zamoknieciem, mrozami oraz zabrudzeniami i uszkodzeniami mechanicznymi. Po kazdorazowym
transporcie w warunkach innych niz warunki pracy, modut zgrzewania wymaga 24-godzinnej
reklimatyzacji w temperaturze pokojowej zanim moze zosta¢ uruchomiona. W szczegdlnosci dotyczy
to przewozu w warunkach zwiekszonej wilgotnosci lub przy zmianach temperatury mogacych
prowadzi¢ do kondensacji pary wodne;j.

Po kazdorazowym transporcie, w szczegolnosci w okresie zimowym, przed uruchomieniem,
urzqdzenie wymaga 24-godzinnej kwarantanny.

Ze wzgledu na duzq mase modutu zaleca sie do zatadunku i transportu modutu uzy¢
urzqdzen mechanicznych.

> &

10. Instrukcja BHP

Pracownicy obstugujgcy modut zgrzewania ultradzwiekowego SONIC ACTUATOR muszg zapoznac sie z
instrukcjg uzytkowania oraz stosowaé¢ odpowiednie narzedzia i sprzet ochronny do pracy przy
technologiach ultradZzwiekowych. W szczegdlnosci, niezbedne jest posiadanie przez pracownikéw
ochrony stuchu, jezeli maszyna ultradZzwiekowa nie zapewnia dostatecznego stopnia ochrony.

Podczas procesu zgrzewania wystepuje narazenie na hatas ultradzwiekowy. W przypadku
przekroczenia obowiqzujgcych poziomu hatasu, zapewnienie odpowiedniej ochrony stuchu
spoczywa na pracodawcy.

Pracodawca powinien zapewni¢ instrukcje stanowiskowq modutu  zgrzewania
ultradZwiekowego.

=P

Modut zgrzewania ultradzwiekowego Sonic Actuator posiada ruchome elementy mogace spowodowac
uszkodzenie dtoni. Wskazane jest wyznaczenie strefy ochronnej wokdét stanowiska zgrzewania
dostepnej jedynie dla operatora.

é Niebezpieczeristwo powstania obrazen dtoni w przypadku wtozenia pomiedzy sonotrode

a kowadfo podczas opuszczania sonotrody

Na powierzchni modutu zgrzewania i narzedziach mogg wystgpi¢ ostre krawedzie. Wskazane jest
uzywanie bawetnianych rekawic ochronnych.

A Niebezpieczerstwo skaleczenia ostrymi krawedziami

Wszystkie naprawy modutu zgrzewania mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez producenta.
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11. Dane techniczne

Sonic Actuator

Parametr SA320
Moc uktadu ultradzwiekowego 3 kw
Czestotliwos¢ pracy sonotrody 20 kHz
Zasilanie pneumatyczne 0,8 MPa (8 bar)
Wydatek pneumatyczny max. 400!/min
va\ysr.r}isaZIZr./d’f. 880/ 140/305mm
Masa 32.5kg
Zakres temperatur eksploatacji 0°C+40°C
Wilgotnosé wzgledna <75% (przy 20°C)
s e
Wilgotnos¢ przechowywania <85% (przy 20°C)
Kod IP IP30

12. Utylizacja

K Znak przekreslonego kosza wskazuje, ze niniejszego urzadzenia nie wolno usuwac wraz ze
BN ;\wyklymi odpadami domowymi. Do obowigzkdéw uzytkownika nalezy recykling i oddzielne
usuwanie urzadzen tego typu. Wyzej wymienione odpady nalezy wrzuca¢ do pojemnikow
przeznaczonych do recyklingu zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Jezeli uzytkownik nie
ma odpowiedniej wiedzy w tym zakresie, powinien zwrdcié sie z zapytaniem do odpowiednich wiadz
lokalnych lub zaktadu utylizacji odpadow.
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tukasiewicz
Instytut Tele-

| Radlotechniczny KARTA GWARANCYJNA

Gwarantem jakosci modutu SONIC ACTUATOR SA320 jest jego producent: Sie¢ Badawcza tukasiewicz
— Instytut Tele- i Radiotechniczny z siedzibg ul. Ratuszowa 11; 03-450 Warszawa.

W przypadku powstania w module zgrzewania ultradzwiekowego Sonic Actuator SA320 o numerze
SEIYJNYM. eieiiiiieeeeirreeeseeree e e sreee e e eareeas wad z winy Producenta — Sie¢ Badawcza tukasiewicz —
Instytut Tele- i Radiotechniczny, zobowigzuje sie on usungé¢ je nieodptatnie w terminie 21 dni
roboczych od dnia dostarczenia modutu zgrzewania do siedziby Producenta.

W wypadku stwierdzenia przez Producenta, ze modut byt eksploatowany niezgodnie z Instrukcja
Uzytkowania. Producent ma prawo odmaowic uznania gwarancji.

Uprawnienia zwigzane z gwarancjg producenta przystugujg Zamawiajgcemu w okresie 12 miesiecy od
dnia zakupu urzadzenia.

Gwarancjg nie sg objete elementy ktdre podczas uzytkowania zgodnie z instrukcjg ulegajg naturalnemu
zuzyciu i stanowig cze$¢ eksploatacyjng przed uptywem okresu gwarancji. Uszkodzenia wynikte z
niewtasciwego montazu lub uzytkowania niezgodnego z instrukcjg obstugi lub brakiem czynnosci
konserwatorskich. Uszkodzenia powstate w wyniku pracy z niewlasciwymi narzedziami,
wykorzystywaniem czesci zamiennych nieodpowiednich do danego typu urzadzenia Ilub
wykonywaniem napraw przez osoby nieupowaznione.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajacych z przepiséw kodeksu cywilnego lub ustawy z dnia 30 maja 2014 r. o prawach
konsumenta.

Data sprzedazy: Podpis:

Wykaz napraw gwarancyjnych

Wymieniany element Data wymiany

18



