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W tukasiewicz - ITR od wielu lat prowadzone sg badania nad technologiami ultradZzwiekowymi.
Opracowane wyniki badan wdrazane s3g u naszych partneréw w postaci gotowych urzadzen i technologii.
W ostatnim okresie prace badawcze koncentrowaty sie na zastosowaniu zjawisk ultradzwiekowych

w technologiach i urzadzeniach do zgrzewania, atomizacji i ekstrakcji na potrzeby przemystu
przetworstwa tworzyw sztucznych, przemystu spozywczego i medycyny.

Posiadane doswiadczenie oraz kompetencje pozwolity na opracowanie szeregu innowacyjnych
technologii i konstrukcji z wykorzystaniem zjawisk ultradzwiekowych.

3]

Marcin Kietbasinski
Dyrektor
Centrum Technologii Przemystowych
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Zgrzewarki ultradzwiekowe
SONIC WELDER

Sonic Welder to nowa generacja zgrzewarek ultradzwiekowych.
Zaimplementowane w SONIC WELDER rozwigzania zapewniajg: wysoka
wydajnosc i jakosc procesu zgrzewania, e-diagnostyke systemu, archiwizacje

i podglad historii eksploatacji, samaokontrole standw wewnetrznych, realizacje
wymagan funkcjonalnych i technicznych narzucanych na nowoczesne systemy
zgrzewania i wycinania ultradzwiekowego.
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7t OTE MEDALE Z WYROZNIENIEM,

MIEDZYNARODOWA WYSTAWA
WYNALAZKOW
.BARCELONA INNOVA"

Cechy Funkcjonalne:

Budowa:

7" dotykowy panel sterowania
zintegrowany generator ultradzwiekowy
kompaktowe wymiary
mozliwos¢ dostosowania zgrzewarki do wymagan Klienta
Zgrzewanie:
3 tryby pracy: energia, czas, praca Ciggta
mozliwasc zdefiniowania 3 etapow zgrzewania (krzywa zgrzewania)
licznik wykonanych cykli zgrzewania
Rejestracja i archiwizacja:
rejestracja i wizualizacja 18 parametrow procesu w czasie rzeczywistym
automatyczny dziennik zdarzen
archiwizacja/przywracanie ustawieri zgrzewarki z nosnika USB
zapis danych dziennika zdarzen, rejestratora oraz zrzutdw ekranu na
nosniku USB
E-diagnostyka:
autodiagnostyka zgrzewarki oraz ultradzwiekowego uktadu drgajacego
mozliwosc transmisji parametrow pracy do systemu SCADA
monitorowanie parametrdw pracy
funkcje zabezpieczenia uktadu ultradzwiekowego
Interfejsy:
3-poziomowa kontrola dostepu
menu uzytkownika w jezyku polskim, angielskim, serbskim
interfejsy. RS485, Ethernet, USB
Programy zgrzewania:
10 predefiniowanych procesow zgrzewania
indywidualna, cyfrowa regulacja sity docisku dla kazdego z programow
kontrola 34 parametrdow zgrzewania
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Dane techniczne

Typ
Czestotliwosc pracy [kHZz]
Moc [kW]

Sitownik (Srednica/skok]) [mm]

Przetwornik Sonic Converter
Booster Sonic Booster
Wymary stotu [mm]
Regulacja amplitudy [%]
Tryb zgrzewania

Cyfrowa regulacja docisku
sonotrody

Definiowalne programy
zgrzewania

Kontrola dostepu
e-diagnostyka
Wizualizacja parametrow
zgrzewania w czasie
rzeczywistym

Interfejsy

Wymiary - Wysokosc [mm]
Wymiary - Szerokosc [mm]

Wymiary - Gtebokos¢ [mm]

Opcjonalne akcesoria

Sw520 Sw320 Sw230 Swi140
20 30 40
5 3 2 1
fi 80/160 fi 63/160
Tytanowy
Tytanowy
300/200
10-100

Energia/Czas/Praca ciggta

Tak

Tak

Uzytkownik/Administrator/Serwis

Tak
Tak
UsB
1350 950
400
700 650

Podstawa pod zgrzewarke
Kabina dZzwiekoszczelna
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Modut zgrzewania
ultradzwiekowego
SONIC ACTUATOR

Maoduty zgrzewania ultradzwiekowego Sonic Actuator przeznaczone sg do
zabudowy w zautomatyzowanych liniach technologicznych. Uzupetnione

0 generatory ultradzwiekowy Sonic Blaster Plus zabudowane w skrzyniach
sterowania, umozliwiajg tatwg implementacje zaréwno w nowych, jak

i modernizowanych urzgdzeniach.

tukasiewicz
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Cechy fFunkcjonalne:

taczenie i ciecie materiatdow metoda ultradzwigkowa

prosty montaz i integracja z liniami produkcyjnymi

kompaktowe wymiary w stosunku do typowych zgrzewarek
petna wspatpraca z generatorami ultradzwiekowymi Sonic

Blaster Plus
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Dane techniczne

Typ

Czestotliwosc pracy [kHz]

Moc [kW]

Sitownik (srednica/skok] [mm]
Przytagcza pneumatyczne sitownika
Przytagcze pneumatyczne chtodzenia
przetwornika

Przetwornik Sonic Converter SC320T
Booster Sonic Booster

Regulacja amplitudy [%]

Tryb zgrzewania

Cyfrowa regulacja docisku sonotrody

Definiowalne programy zgrzewania

Kontrola dostepu

e-diagnostyka

Wizualizacja parametrow zgrzewania w czasie
rzeczywistym

Wymiary - Wysokos¢ [mm]

Wymiary - Szerokosc [mm]

Wymiary - Gtebokos¢ [mm]

SA320
20
3
fi 80/max 160
Szybkoztacza pod przewadd fi8

Szybkoztacza pod przewdd fi8

Tytanowy
Tytanowy
10-100
Energia/Czas/Praca ciggta

Tak

Tak
Uzytkownik/Administrator/Serwis

Tak

Tak

730
130
300
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Zgrzewarki ultradzwiekowe

SONIC ROTOR

Obrotowe zgrzewrki ultradzwiekowe Sonic Rotor przeznaczone s3 do
taczenia materiatow w sposcob ciggty metoda ultradzwiekowa w warunkach
przemystowych. Zgrzewarki te znajdujg zastosowanie przy zgrzewaniu rur
z warstwg aluminiowa, profili budowlanych czy wtoknin.

tukasiewicz
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Cechy Funkcjonalne zestawu SONIC ROTOR z generatorem
Sonic Blaster Plus:

zgrzewanie w trybie ciggtym

panel sterowania z 7" dotykowym wyswietlaczem graficznym

menu z intuicyjng obstuga funkdji zgrzewarki

generator ultradzwiekowy z odtgczalnym panelem sterowania lub
zabudowany w skrzyni sterowania

e-diagnostyka catego systemu zgrzewania

cyfrowo regulowana sita docisku uktadu drgajgcego (opcja)
kontrola dostepu uzytkownikdw: operator, administrator, serwis
mozliwos¢ modyfikacji zakresdw oraz rozdzielczosci przeszukiwania
czestotliwosci rezonansowej uktadu drgajgcego zapewniajgca
poprawng wspotprace z nietypowymi uktadami rezonansowymi
archiwizacja danych - dziennik i rejestrator przebiegow

mozliwosc zapisu konfiguradji dziennika i danych, rejestratora
przebiegow na pendrive dotgczany do ztgcza USB na ptycie czotowej
zadawanie/edycja cyklu zgrzewania z poziomu panelu sterowania
pomiar i wizualizacja parametrow procesu technologicznego w czasie
rzeczywistym

archiwizacja / przywracanie ustawieri z nosnika USB

pomiar i wizualizacja parametrow sygnatow zasilajgcych

dziennik i liczniki wykonanych cykli zgrzewania

funkcje zabezpieczenia stopnia mocy generatora

funkcje zabezpieczenia przetwornika i catego uktadu
ultradzwiekowego

chtodzenie sonotrody
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Dane techniczne
Typ
Czestotliwosc pracy [kHz]
Maoc [kW]
Naped
Przetwornik Sonic Converter
Booster Sonic Booster
Regulacja amplitudy [%]
Tryb zgrzewania

Cyfrowa regulacja docisku sonotrody

Definiowalne programy zgrzewania

Kontrola dostepu

e-diagnostyka

Wizualizacja parametrow zgrzewania w czasie
rzeczywistym

Wymiary - Wysokos¢ [mm]

Wymiary - Szerokosc [mm]

Wymiary - Gtebokos¢ [mm]

Opcjonalne akcesoria

SR320
20
3
opcja

Tytanowy
Tytanowy

10-100

Energia/Czas/Praca ciggta

Opcja
Tak

Uzytkownik/Administrator/Serwis
Tak

Tak

430
335
235
Chtodzenie narzedzia
Ostona dzwiekoszczelna
Ogranicznik potozenia narzedzia
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Dane techniczne

G enera t 0O ry Typ SBP320 SBP520 SBP230 SBP240 SBP325
Napiecie zasilania ~230 V AC, 50 Hz usssttanee [ [
S D N | C B I_AST E R p I_U S Pobér mocy 3,5 kVA 5,5 KVA 2,5 kVA 2,5 kVA 3,5 kVA
Zakres czestotliwosci pracy 18 kHz - 25 kHz 25 kHz-35kHz 35kHz-45kHz 18 kHz - 55 kHz
Gt'anerator SON!CIBLASTER plus wykonywany jest w wielu wariantach Moc dysponowania 2 kW 5 kW > KW 2 KW 3 W
uzytkowych. Wsrad nich jest rozwigzanie wolnostojgce z wbydowcfmym Wel<claldwustanowel[0=24V]
panelem sterowania lub z panelem zewnetrznym. Istnieje réwniez wariant do Liczba welée )
zabudowy w formie skrzyni typowej dla uktaddw sterowania linii przemystowych, J
o . a0 . Pobor pradu wejscia <12 mA przy 24 V
zapewniajgcy zwiekszong odpornosc na warunki atmosferyczne.
Rodzaj ztgcza DB15M

Do sterowania pracg generatora, odczytu biezacych parametrow pracy,

czy e-diagnostyki, mozna wykorzystac¢ zewnetrzny system informatyczny Wyjscia dwustanowe (przekaznikowe)

nadzorujacy przebieg procesu technologicznego lub produkcyjnego. Liczba wyjsc 5
Zdolnosc taczeniowa przy obcigzeniu 24V DC 1A
i . . i rezystancyjnym 48 VAC 2A

Cechy funkcjonalne: ztacze kart wejsc/wyjsc umozliwiajace
odtaczalny panel sterowania z 7" dotykowym rozszerzenie funkcjonalnosci systemu Rodzaj ztgcza DBSM
wyswietlaczem graficznym 0 funkde agtgmatytq (np. sitownika N Wejscia analogowe
menu z intuicyjng obstuga funkdji generatora prasy, podf:unlka potgrod_uktu, SyStemL.J, Ziﬁﬁéi?fﬁﬁéééé”&ii’fy”sﬁ“ﬂﬂ Liczba wejsc 4

L ; bezpieczenstwa, odbiornika produktu i innych) WYNALAZKOW
e-diagnostyka catego systemu zgrzewania BARCE O oA oL
: e Trvby pracy: " A Zakres napiec mierzonych 0-10 VDC

kontrola dostepu uzytkownikow: operatar, yDy pracy ,WALENCJA INNOVA .
administrator, serwis - tryb krzywej mocy Impedancja wejsc 40k Q
mozliwos¢ modyfikadi zakresow oraz - tryb pracy ciagtej z mozliwoscig zmiany Rodzaj ztacza DBIM
rozdzielczos’cil przeszukiwalnia czestotliwosci parametll’éw zgrzlewania w trakcie pracy . e e
rezonansowej uktadu drgajgcego - zadawanie/edycja cyklu zgrzewania z poziomu . o
zapewniajaca poprawng wspotprace panelu sterowania - dzienniki liczniki wykonanych cykli zgrzewania Liczba wyjsc 3
Z nietypowymi uktadami rezonansowymi - archiwizadja / przywracanie ustawien - funkdje zabezpieczenia stopnia mocy generatora Zakres napigc mierzonych 0-10 vDC
archiwizacja danych - dziennik i rejestrator znosnika USB - funkde zabezpieczenia przetwornika i catego uktadu Rodzaj ztacza DBISM
przebiegdw - pomiar i wizualizacja parametréw procesu ultradzwigkowego Fe =t mE
mozliwosc zapisu konfiguradji dziennika technologicznego w czasie rzeczywistym - edydja nastaw funkgji zabezpieczeniowych —
i danych rejestratora przebiegdw na nosnik - pomiar i wizualizacja parametréw sygnatéw - kompaktowa konstrukdja przystosowana do pracy w warunkach Stopien ochrony obudowy IP30
(typu Pendrive) dotgczany do ztgcza USB na zasilajgcych przemystowych Klasa ochronnosci [
ptycie czotowej - 0dpornosc na zapylenie — filtry przeciwpytowe e T

Masa 12 kg
Szerokosc¢/wysokosc/gtebokosc 373/157/383 mm
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Przetworniki ultradzwiekowe b 255~

Typ SC520 SC320 SCI30 SCl40
S O N | C C O N V E RT E R Czestotliwosc pracy [kHz] 20 30 40
Maoc [W] 5 3 1 0.8
Opracowujemy nowatorskie konstrukcje uzytkowych przetwornikow Materiat Tytan -  Program Name: PROGRAM 1
ultradzwiekowych dla podstawowych trzech czestatliwosci: Srednical fnontamwa [mm] fi 85 fi 52 _ mw l s T
Przetwomitii201iz \[;szusn[jtk;;ft[:ar:;n | M1]29x?,25 N]Hzt?x] 1\1\?3?(1 &= oot
moc 5 kW - zbudowane z najwyzszej jakosci materiatdw przetworniki stosowane Przytacze powietrza chtodzacego Fi8 FiE

w technologiach wysokomocowych i w pracy ciggtej takich jak ekstrakcja
ultradzwiekowa i rozdrabnianie. moc 3kW — przetworniki dedykowane do
technologii taczenia tworzyw termoplastycznych, saterowania, ciecia, atomizacji.
Mogg byc stosowane w trybie przerywanym duzej mocy lub do pracy w trybie
ciggtym przy srednim obcigzeniu.

Gtowica obrotowa do przetwornikdw 20 kHz

Opcjonalne akcesoria ) :
Pomiar temperatury przetwornika

Przetworniki moga by¢ wykonane w wariancie z obrotowa gtowica.

Przetworniki 30 kHz
moc 2 KW - stosowane do zgrzewania drobnych elementow, folii, metal
niezelaznych w zgrzewarkach stanowiskowych, liniach zgrzewajgcych lub
zgrzewarkach recznych.

Przetworniki 40 kHz
moc 1 kW - przeznaczone do zgrzewania matych detali wykonanych z tworzyw
sztucznych, wtdknin, folii i cienkich elementdw z tworzyw sztucznych
w zgrzewarkach standardowych i zgrzewarkach recznych.
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Specyfikacja zamowienia
Typ SB A B / C D E
Wzmocnienie (A)
1
125
15
2
2,25
2,5
2,75
3

Falowody SONIC BOOSTER

Boostery sg elementami stuzgcymi do dopasowania impedancyjnego uktadu

do rodzaju obcigzenia. Transformujg one energie modyfikujac amplitude drgan
mechanicznych powierzchni zgrzewajgcej uktadu. Wtasciwosci boosterow
opisywane sg czestotliwoscig pracy i wzmocnieniem amplitudy. Oferujemy

peten szereg elementdw falowodowych o czestotliwosciach pracy 20 + 40 kHz

i wzmocnieniach: 0,5;1;15; 2, 2,5; 31 3,5. Ponadto oferujemy maozliwosc
zaprojektowania i wykonania falowodu o dedykowanych parametrach, optymalnie
dobranych do procesu technologicznego.

O 00O N OO Ul A W N —

325

Czestotliwosc pracy (B)

20 kHz 20
30 kHz 30
40 kHz 40
Materiat (C)

Aluminium

Tytan T

Maocowanie (D)

Standard =
Brak (booster obrotowy] R
Gwint (E)

Opis gwintu jezeli inny niz standardowy *
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Sonotrody SONIC HORN Linie z8rzewania
i mycia ultradzwiekowego

Oferujemy produkcyjne linie automatyczne zawierajgce w sobie zaréwno
funkcje mycia, jak i zgrzewania ultradzwiekowego.

Sonotroda ultradzwiekowa jest elementem falowodowym wchodzgcym

w sktad kazdego zestawu ultradZzwiekowego. Jest ostatnim elementem,

ktory bezposrednio przekazuje drgania ultradzwiekowe do czesci spajanych.

W wiekszosci przypadkow zardwno geometria sonotrody, jak i wzmocnienie sg
pochodng technologii, ktdra za jej pomocg chcemy realizowac. Jest to zazwyczaj
unikalny element zestawu ultradZzwiekowego, projektowany dla konkretnych
potrzeb. Sonotrody ultradZzwiekowe w zaleznosci od przeznaczenia wykonywane
sg z roznorodnych stopow metali, ktére majg jedng wspolng ceche, sg w swojej
kategorii najbardziej wytrzymatym materiatem. Sonotrody mozna podzieli¢ na
kilka kategorii, te do spajania tworzyw sztucznych, spajania metali kolorowych,
pracy w osrodkach ciektych, do celow spozywczych, medycznych.

Automatyczna Linia Myjgca

przeznaczona jest do realizacji ztozonych procesow mycia ultradzwiekowego

i odttuszczania chemicznego wspomaganego ultradzwiekami. Posiada 6

komor myjgcych i stanowisko osuszajgce. Istnieje mozliwose indywidualnego
ustawiania parametrow dla kazdej komary myjgcej. Automatyzacja

procesu mycia ultradzwigkowego pozwala na zwigkszenie wydajnosci

i zapewnienie powtarzalnych czasdw ekspozycji i odpowiedniej kolejnosci

kapieli w odczynnikach myjacych. Ponadto na koricowym etapie mozliwa jest
dodatkowa instalacja zgrzewarki ultradzwiekowej zamykajgcej umyte i osuszone
elementy w hermetyczne opakowania.

Urzadzenie SUW-16

Jest automatyczng linig zgrzewania profili budowlanych z siatkg z wtékna
szklanego.

Proces zgrzewania realizowany jest w sposab ciggty na jednej, badz w dwadch
ptaszczyznach. Wydajnosc zgrzewania osigga 10 m/min.

AZW-385
Linia ultradzwiekowa do automatycznej produkgji i kanfekcjonowania
masek filtracyjnych FPP2 wyposazonych w gumki mocowane za uszami oraz
usztywniacz umozliwiajgcy dopasowanie maseczki do twarzy. Wydajnosc
produkdji z konfekgjonowaniem sigga 15 szt./min.
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Projektowanie i diagnostyka uktadow
ultradzwiekowych

W tukasiewicz - ITR posiadamy zaplecze laboratoryjne i grono ekspertdw w zakresie projektowania i diagnostyki
uktadow ultradzwiekowych. Projektujemy i wykonujemy przetworniki oraz pozostate elementy uktadow
ultradzwiekowych dla roznorodnych potrzeb. Poza wytwarzaniem wtasnych rozwigzan dokonujemy napraw

i modyfikacji uktaddw konkurencji. Nie tylko jestesmy w stanie zdiagnozowac i usunac przyczyne niepoprawnie
dziatajgcego uktadu ultradzwiekowego, ale takze mozemy zaproponowac i dostarczy¢ swaoje alternatywne
rozwigzanie dostosowane do Panstwa potrzeb.

Automatyzacja procesow technologicznych

Prowadzimy szereg prac z zakresu szeroko pojetej automatyzacji procesow technologicznych. Dzigki rozwijaniu
rozwigzan nakierowanych na idee Przemystu 4.0, mozemy zaoferowac rozwigzania zgodne z najnowszymi
trendami w dziedzinie automatyki.

Generatory wysokostabilne OCX0O

OCXO-116

Kwarcowy generator OCXO-116 jest stosowany jako wewnetrzne zrddto o czestotliwosci

8192 MHz do precyzyjnych wzorcow czestotliwosci sterowanych sygnatami GPS/Galileo - jako
Zrodta sygnatu wewnetrznego w miernikach czestotliwosci i do kalibracji torow pomiarowych.
Stabilnosc czestotliwosci generatora na poziomie 5x10°°,

OCXO-101

Termostatowany kwarcowy generator o niskim poziomie szumu fazowego, matej objetosdi,
zwyjsciemn analogowym lub cyfrowym. Przeznaczony do sprzetu telekomunikacyjnego

i pomiarowego. Stabilnosc czestotliwosci generatora na poziomie 5x107°. Czestotliwosc
produkowanych generatordw 4,096 MHz.

TCVCXO16P
Termokompensowany generator kwarcowy o szerokim zakresie przestrajania czestotliwosci
+/-150 ppm, przeznaczony jest do zastosowan telekomunikacyjnych. Stabilnosc czestotliwosci
generatora na poziomie 5x10°°. Czestotliwose produkowanych gneratorow 16,384 MHz.

Czujniki do mikrowag elektrochemicznych

| W ofercie tukasiewicz — ITR dostepne sg czujniki kwarcowe do mikrowag elektrochemicznych
(EQCM]. Urzadzenia takie mierza czestotliwose rezonansowg oraz rezystancje rezonansowa
krysztatu kwarcu z napylong elektrodg robocza dajac w ten sposob maozliwose pomiaru bardzo
matych zmian masy elektrody. Mikrowagi takie znajdujg szerokie zastosowanie do monitorowania
w czasie rzeczywistym oddziatywan powierzchniowych, takich jak procesy adsorpdji i desorpdji,

charakteryzadji oddziatywar: molekularnych, zmian konformacyjnych biatek, kontroli grubosci

elektropolimeryzacji czy elektroosadzania metali.
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Kompozytowe materiaty

m

agnetycznie miekkie

| magnetycznie twarde

Mag

nesy trwate Nd-Fe-B

Produkujemy spajane tworzywem sztucznym magnesy trwate z proszku
zezstopu Nd-Fe-B (ang. bonded magnets) o wymiarach wg posiadanych form
do prasowania.

Maksymalna gestosc energii magnetycznej produkowanych magnesow

(BH) max=80 kJ/m3, remenencja Br=0,7 T, koercje HcB=440 kA/m oraz
HcJ=1300 kA/m.

Posiadamy formy do produkcji magnesow o ksztatcie walca, pierscienia,
prostopadtoscianu, czy wycinka pierscienia.

W przypadku pojedynczych magnesdw o wymiarach wymaganych przez klienta
mozemy je wykonac poprzez obrobke mechaniczna.

Mozliwe jest rowniez wyprodukowanie magnesow trwatych wedtug zyczen Klienta
po zaprojektowaniu i wykonaniu odpowiedniej formy do prasowania.

Badania wtasciwosci materiatow
Mmagnetycznych

W zakresie badania wtasciwosci materiatow magnetycznych, oferujemy:

pomiar charakterystyk magnesowania, petli histerezy materiatdw magnetycznie miekkich przy
pradzie statym wg normy IEC-60404-4

pomiary charakterystyk magnesowania, petli histerezy i stratnosci materiatdw magnetycznie
migkkich przy pradzie zmiennym (do 20 kHz) wg normy IEC 60404-6

pomiary petli histerezy, charakterystyk odmagnesowania i wyznaczanie maksymalnej gestosci energii
magnetycznej magnesow trwatych w temp. od pokojowej do 200 °C wg normy IEC 60404-5
pomiary indukdji i strumienia magnetycznego

pomiary rezystywnosci materiatow wg. normy PN-80 C-82055/08

pomiary twardosci materiatow w skali Brinella wg normy EN 1SO 6506-1

magnesowanie dwu i wielobiegunowe magnesdw trwatych

pomiary parametrow eksploatacyjnych matych maszyn elektrycznych (do ok. 500 W)
symulacja i analiza pracy urzadzen i maszyn elektrycznych przy wykorzystaniu oprogramowania
Maxwell 15 lub Opera 3D do symulacji zjiawisk elektromagnetycznych z wykorzystaniem metody

Magnesowanie magnesow standardowo wykonujemy w polu magnetycznym
dwubiegunowym. Specjalne rodzaje magnesowania dwu i wielobiegunowego
magnesow trwatych realizujemy przy pomocy opracowanych gtowic
magnesujgcych. Pozwala to otrzymywac magnesy trwate o zréznicowanej ilosci
i konfiguracji biegundw magnetycznych.

elementdw skoriczonych (FEM]

Linia do magnesowania pierscieni
K?mpozytowe materiaty magnetycznie migkkie Ma g n etl C |_| n e

Produkujemy kompozytowe materiaty magnetycznie miekkie z proszku zelaza (ang. soft magnetic composites - SMC). Dla kompozytu proszkowego osiggana indukcja
magnetyczna dla natezenia pola magnetycznego 2,5; 5;10 kA/m wynosi odpowiednio 1,0;13; 1,5 T. Natomiast stratnosc magnetyczna przy indukgji 14 T dla czestotliwosci
50, 200400 Hz wynosi 10, 40 i 85 W/kg. Maksymalna przenikalnos¢ magnetyczna p=500.

Produkujemy elementy o wymiarach wg posiadanych form do prasowania lub poprzez obrébke mechaniczna.

Mozliwe jest rdwniez wyprodukowanie kompozytdw wedtug zyczen klienta po zaprojektowaniu i wykonaniu odpowiedniej formy do prasowania.

Linia do magnesowania pierscieni Magnetic Line przeznaczona jest do wielobiegunowego
magnesowania i kontroli jakosci (réwnomiernose roztozenia i natezenie pol
magnetycznych biegndw] pierscieni wykonanych z gumy wypetnionej proszkiem
ferrytowym lub tworzywa z dodatkiem proszku ferrytowego o srednicach zewnetrznych
od 76mm do 120mm.
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Warsztat mechaniczny

Przyjmujemy do realizacji nietypowe, jednostkowe oraz prototypowe detale, czesci i podzespoty. Wykonujemy
w catosci lub jako podwykonawcy urzadzenia i maszyny wg indywidualnych wymagan zamawiajgcego np.:
urzadzenia do automatyzadji procesow technologicznych;
systemy pomiarowo-kontrolne;
urzadzenia cieplno-chemiczne.

Symulacje numeryczne FEM

e AN TR s

Instytut tukasiewicz - ITR dysponuje oprogramowaniem ANSYS do symulacji zjawisk fizycznych metoda elementow
skonczonych oraz wieloletnim doswiadczeniem w symulacjach numerycznych zjawisk rezonansu mechanicznego,
wytrzymatosci mechanicznej, magnetyzmu, rozptywu ciepta i innych. Oferujemy wykonanie symulacji zjawisk oraz
optymalizacje i weryfikacje modelu zgodnie oczekiwaniami.

Przyktady wykonanych prac:
retorty zaroodporne stosowane w automatycznych systemach oznaczania parametrow jakosciowych koksu
wielkopiecowego dla koksowni oraz hut w kraju i za granicg
stanowiska badawcze i detale mechaniczne dla Wydziatu Mechaniki i Lotnictwa Politechniki Warszawskiej
korpus urzadzenia do prob wytrzymatosciowych szkta dla firmy Szklarexpert
formy odlewnicze dla Instytutu Przemystu Organicznego

Druk 30

Dysponujemy dwiema zaawansowanymi drukarkami 3D. Oferujemy ustugi w zakresie skanowania obiektow sredniej

wielkosci. Ponadto oferujemy mozliwose wykonania wydrukdw prototypowych i matoseryjnych modeli. - stolik krzyzowy dla firmy Tampogranit
podzespoty mechaniczne stanowiska badawczego do krystalizacji materiatow metoda Bridgeman'a

uktady proznioszczelne stanowisk badawczych dla Instytutu Chemii i Techniki Jadrowej

Szkolenia | konsultacje techniczne

Oferujemy szerokie spektrum szkolen z zakresu obstugi i eksploatacji urzadzen ultradzwiekowych, hatasu
ultradzwiekowego, urzgdzen automatyki, zastosowan materiatéw magnetycznych, urzadzen elektrotermii i innych.
Dobor tematyki i zakres szkolenia sg do uzgodnienia z zamawiajgcym. Oferujemy wsparcie inzynieryjno - techniczne
w opracowaniu detali przeznaczonych do zgrzewania ultradzwiekowego.
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INNE OBSZARY DZIAtALNOSCI

Obszarem badan jest zastosowanie prozni w wytgcznikowych,
roztgcznikowych i stycznikowych gaszeniowych komorach
prozniowych. Zastosowanie prozni jako izolatora wewnetrznego
0 wysokiej wytrzymatosci napieciowej jest najistotniejszg cecha
prozniowych komar gaszeniowych.

Technologie

Przemyst 4.0 Proznia
Teleinformatyczne

Laboratorium Badania Wyrobdw Elektronicznych oraz
Laboratorium Badawczo-Pomiarowe Techniki Prozni posiada
Certyfikat Akredytacji nadany przez Paolskie Centrum Akredytacji
(PCA]), potwierdzajacy kompetentnosg, niezaleznosc i rzetelnosc
laboratorium badawczego.

Rozwigzania dotycza teleinformatycznych systemdw, podzespotow
i urzadzen stuzacych zwiekszaniu efektywnaosci, bezpieczenstwa
i niezawodnosci obiektow energetycznych oraz polepszeniu
jakosci energii, stuzgcych rozwojowi inteligentnych sieci Smart
Grids, przemystowego Internetu Rzeczy, systemdw e-Diagnostyki
i e-Zarzadzania.

Sieci Inteligentne

Labolatorium
akredytowane

NS

Opracowywania i wdrazania optoelektronicznych urzadzen
kontrolno-pomiarowych dedykowanych indywidualnym
potrzebom klienta oraz ustug zwigzanych z szerokopojeta
fotonika.

Internet Rzeczy

Technologie Fotoniczne

W Centrum Urzadzen Cieplno-Chemicznych jest rozwijana dziatalnosc
badawcza zwigzana z procesami plazmowymi. Prace bazujgce na

Przemyst 4.0 _/_. metodach opartych na plazmie nierownowagowe] pod cisnieniem
Elektrotermia atmosferycznym.

Gtowng dziatalnoscig naszej firmy jest produkcja cbwodow E IE
drukowanych. Posiadamy zaawansowang technologie produkcji 0
roznych typow ptytek, montazu powierzchniowego oraz

i badania obwodow prowadzimy badania zwigzane z technologiami PCB. E_ T, |
drukowanych PCB

Produkcja, montaz

R TR
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Potrzebujesz rozwigzania problemu technologicznego lub procesowego?
Poznaj Wyzwania tukasiewicza!

DLACZEGO WARTO Z NAMI
WSPOt PRACOWAC W PROJEKTACH?

W ciggu 15 dni roboczych bezptatnie zaproponujemy rozwigzanie, zarekomendujemy zespot
ekspertow i zaplecze aparaturowe do prowadzenia prac B+R.

. o . . il Innovatorium : & Ogtosilismy 2363 Wyzwania.
Przewaga w biznesie dzieki wsparciu nauki. ] tukasiewicza L . . . . :
- . W sumie przez Wyzwania skontaktowato sie z tukasiewiczem 1047 firm.
Zaproponowalismy 465 pomystdw na wspdlne projekty badawcze oraz przygotowalismy 1022

Jestesmy tg czescig nauki, ktora pracuje dla biznesu, realizujgc projekty R&D kluczowe ) i
oferty na produkty i ustugi.

z perspektywy naszych klientow:
Z inicjatywy firm ztozylismy wspdlnie wnioski na projekty o wartosci 25 756 000 zt.

Wysoko wyspedializowana kadra ponad 4500 inzynierow inaukowcow Przez Wyzwania przeszty tematy projektow o wartosci 37 955 000 zt.

Bogate zaplecze technologiczne
100% dofinansowania dla jednostki badawczej w projektach dotacyjnych
Promowana dodatkowymi punktami w konkursach o dofinansowanie wspotpraca

z jednostkami badawczymi

Jestesmy po Twaojej stronie.

https://lukasiewicz.gov.pl/biznes/

stan na marzec 2023 r.
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Kontakt

Siec¢ Badawcza t.ukasiewicz — Instytut Tele- i Radiotechniczny

ul. Ratuszowa 11
03-450 Warszawa
www.itr.lukasiewicz.gov.pl

Grupa Badawcza Technologie Ultradzwiekowe

O +48 225907374

0+48225907384
@ przemysl(@itr.lukasiewicz.gov.p
@ ultradzwieki(@itr.lukasiewicz.gov.pl

@ przemysl.itr.org.pl
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Siec¢ Badawcza t.ukasiewicz -

Instytut Tele- i Radiotechniczny

ul. Ratuszowa 11

03-450 Warszawa

tel: +48225507374

tel: + 4822 590 73 83

e-mail: przemysl@itr.lukasiewicz.gov.pl
itr.lukasiewicz.gov.pl

Odwiedz nas

PN-EN I1SO 9001:2015-10

Informacje umieszczone w katalogu nie stanowig oferty handlowej

01/2023 w rozumieniu art. 66 §1 Kodeksu Cywilnego oraz innych wtasciwych przepiséw prawnych.



